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Sehr geehrter Kunde,

wir freuen uns, dass Sie unseren Produktkatalog 2019/20 in den Handen halten!

Mit der Abl6sung der Katalogversion 2017/18 blicken wir auf zwei erfolgreiche Jahre zuriick, in denen wir
gemeinsam mit Ihnen viel bewegt haben und Projekte umsetzen konnten. Jede erfolgreiche Phase bringt
jedoch auch ihre Herausforderungen mit sich. Die anhaltend hohe Nachfrage an unseren Systemen gibt
vor, immer schneller und in groReren Stiickzahlen zu fertigen. Um dies erfolgreich zu meistern und den
Anspriichen unserer Kunden an uns gerecht zu werden, streben wir nach kontinuierlichen Verbesserungen,
sowohl in der Produktion als auch strukturell. Ein Eckpfeiler dafiir ist die Erweiterung des Betriebsgeldndes
in Holzmaden um 3.000 m? Produktionsflache, die aktuell in Planung ist und in wenigen Monaten abge-
schlossen sein soll.

Nicht nur intern verzeichnet unsere Firma ein starkes Wachstum, auch die Internationalisierung
schreitet weiter voran. Mit inzwischen iber 40 exklusiven Auslandsvertretungen und einer Niederlassung
in den USA fiihlen wir uns gut aufgestellt, um zerspanenden Betrieben auf der ganzen Welt durch unsere
Technologien dabei zu helfen, Fertigungsprozesse zu optimieren. Die hohe Servicefahigkeit und Kunden-
nahe ware ohne die unermiidliche und motivierte Arbeit unserer Partner nicht moglich. Dafiir sprechen wir
an dieser Stelle ein grolSes Dankeschdn aus.

Neben Neuentwicklungen in den Bereichen Nullpunkt- und Werkstiickspannung unterscheidet
sich dieser Katalog hauptsachlich durch die Art der Produktprdsentation von seinen Vorgangern. So
erhdlt beispielsweise das Kapitel Automation eine eigene, in diesem Buch integrierte jedoch herauslos-
bare, Broschiire. Dies erlaubt es uns, Ihnen mogliche Weiterentwicklungen auch schon vor der ndchsten
Katalogveroffentlichung durch eine Neuauflage zu prasentieren und Sie damit immer auf dem neuesten
Stand zu halten. Eine weitere Neuheit ist unsere erste eigene App, die den Katalog fiir Sie noch erlebbarer
und interaktiver macht. Mehr Informationen zur LANG-App und ihrer Verwendung finden Sie gleich im
Anschluss auf S. 5.

Wir wiinschen lhnen nun viel Spafs beim Entdecken neuer Maglichkeiten, mit denen Sie lhre Fertigung
von heute nicht nur positiv beeinflussen, sondern sich auch fiir die Herausforderungen von morgen riisten
kénnen.

Marianne Lang Giinter Lang

Geschaftsfiihrung Geschaftsfiihrung



LANG Technik Neuheiten 2019

Gut geriistet in die Zukunft

Preci-Point
Spannzangenfutter

Das Preci-Point Spannzangenfutter erweitert die Kategorie der

»Allgemeinen Spanntechnik" und ist auf die Bearbeitung von Rund-

teilen @ 6 - 34 mm ausgelegt. Zur Spannung des Materials werden
im Preci-Point handelsiibliche ER 50 Spannzangen verwendet,
weshalb speziell im kleinen Durchmesserbereich auf Formbacken
verzichtet werden kann. Seine schlanke Bauweise bietet hervor-
ragende ergonomische Eigenschaften und eine optimale Zugéng-
lichkeit in der Bearbeitung.

Makro-Grip®
5-Achs-Spanner - Generation 2018

11 Jahre nach Einfiihrung der heutigen Version des 5-Achs-Spanners
folgt nun die Weiterentwicklung unserer Makro-Grip® Baureihe.
So wurde das Zusammenspiel zwischen Spannbacken und Grund-
korper noch einmal deutlich verbessert. Auch der Grundkérper mit
iiberarbeitetem Spindel-Mittelstiick und Spaneabfluss erscheint
in neuer Optik. Lesen Sie alles tiber die Neuerungen im Kapitel
»Makro-Grip® Rohteilspannung“ ab S. 82.

Diese Optimierungen betreffen durchgdngig alle Schraubstock-
typen, auch im Bereich der allgemeinen Spanntechnik. Ersatzteile
fiir vorhandene Schraubstdcke sind selbstverstandlich weiterhin
erhltlich. Auf einer Doppelseite am Ende des Kataloges (S. 138/139)
sind diese aufgefiihrt.




Interaktiver Katalog mit der neuen LANG App

LANG Technik zahlt seit jeher zu den Technologiefiihrern in seinem
Geschaftsfeld. Ob bei der Pragetechnik, dem Nullpunktspannsystem
oder auch dem Clean-Tec Reinigungspropeller, die Innovationen von
LANG waren stets wegweisend fiir die zerspanende Fertigung und
wurden zur Benchmark fiir Marktbegleiter.

Diesem Anspruch versuchen wir in unserer tagtaglichen Arbeit
nachzukommen und sind dabei immer bestrebt, mit einem Auge
schonTrendsvon morgenim Blickzuhaben. Dies gilt nicht nurfiir Fer-
tigungsprozesse, sondern gleichermafsen auch fiir die Art und Weise,
unseren Kunden verschiedenste Sachverhalte und Technologien

Quick-Point®
3-/4-Seiten-Spannturm 52 & 3-Seiten-Pyramide 96

Auf Basis des Quick-Towers fiir Horizontalmaschinen wurde
die Reihe der Spanntiirme sinnvoll erganzt. Mit dem 3- und
4-Seiten-Spannturm 52 und der 3-Seiten-Pyramide 96 bietet
LANG Technik nun auch Mehrfachspannsysteme an, die in
5-Achs-Maschinen zum Einsatz kommen. Da diese Spanntiirme
im Quick-Point® Nullpunktsystem aufgenommen werden,
profitiert der Benutzer von optimierten Riistzeiten und kann
gleichzeitig bis zu 8 Spannmittel in der Bearbeitung einsetzen,
was in erhéhten Spindellaufzeiten resultiert.

Erleben Sie Augmented Reality jetzt live:

Scannen Sie den QR Code.
Dieser fiihrt Sie tiber

den Link
www.lang-technik.de/app
in den App Store bzw. zu
Google Play.

Installieren und starten Sie unsere App auf
Ihrem Gerat

Achten Sie auf die Symbole auf den Seiten 5, 12,
15, 58,59, 68, 69, 80, 83, 84 und 132 und scannen
Sie diese. Wir wiinschen lhnen interessante Einblicke
und viel Vergniigen!

maglichst einfach und verstandlich, aber dennoch anschaulich und
interessant naherzubringen.

Wir freuen uns, lhnen nun unsere erste App vorstellen
zu diirfen. Diese App ermdglicht es unter anderem, den LANG-
Katalog in einer neuen Dimension zu erleben, der Augmented
Reality (dt. ,erweiterte Realitat"). Auf ausgewshlten Seiten werden
unsere Technologien damit jetzt noch anschaulicher und detaillierter
beschrieben.

Damit der LANG-Katalog fiir Sie noch erlebbarer wird, folgen Sie
bitte der Anleitung rechts oben.
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LANG Technik
einfach. zukunft. greifen.

Aus der Praxis heraus entwickelt LANG Technik einfache, aber
innovative Spanntechnik- und Automationslésungen fiir Werkzeug-
maschinen, durch die Kunden ihre Fertigungsprozesse optimieren
und Fertigungskapazitaten ideal ausschopfen konnen, um Effizienz
und Wettbewerbsfahigkeit aufrechtzuerhalten.
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Alles aus einer Hand

Riisten, Spannen und Automatisieren

Als erster Spanntechnikhersteller iiberhaupt schickte sich LANG Technik seinerzeit an, weitreichenden Einfluss auf Fertigungs-
abldufe zu nehmen. Man wollte nicht nur innovative Spannldsungen anbieten, sondern setzte sich vielmehr das Ziel, vor- und
nachgelagerte Prozesse der Werkstiickbearbeitung zu optimieren, damit Output und Effizienz in der Fertigung gesteigert
werden konnen.

Heute blickt LANG Technik auf iiber ein Jahrzehnt in der automatisierten Fertigung zuriick und lasst seine langjahrige
Erfahrung in kontinuierliche Optimierungsprozesse einflieBen. Mit einem bewéhrten und perfekt aufeinander abgestimmten
Paket aus Spanntechnik, Nullpunktspannsystem und Automation, in Verbindung mit der einzigartigen Pragetechnik, schafft
LANG Technik die Voraussetzungen, damit seine Kunden wettbewerbsfahig bleiben und bestens fiir die Herausforderungen
der Zukunft geriistet sind.

Quick-Point®
Nullpunktspannung ab S. 10

An nahezu jeder Werkzeugmaschine nachriistbar, ist
das modulare Quick-Point® Nullpunktspannsystem die
perfekte Losung um Spannmittel, Vorrichtungen und
Werkstiicke zeitsparend zu riisten. Ob fiir Vertikal- oder
Horizontalbearbeitung, 3- / 4- oder 5-Achs-Anwendungen,
fir jeden ist eine passende Variante vorhanden. Seine
Flexibilitat, hohe Positioniergenauigkeit und die unschlag-
bare Langlebigkeit machen es zu einem MalSstab in der
Nullpunktspannung.

I;ORIGINAL

Makro-Grip® MAKRO-GRIP Makro-Grip®

Pragetechnik ab S. 62 Rohteilspannung/Allg. Spanntechnik ab S. 78
Wo herkommliche Schraubstocke an ihre Grenzen Vom Rohteil bis zum fertigen Produkt - fiir jede heraus-
stolsen, ermdglicht die Makro-Grip® Pragetechnik ein fordernde Spannaufgabe die passende Losung. Unschlagbar
formschliissiges Spannen von hochfestem Material, in der 5-Seiten-Bearbeitung, iberzeugt der Makro-Grip®
ganz ohne Verschleils am Spannmittel. Besonders 5-Achs-Spanner durch seine kompakte Bauweise und sorgt
Spannsituationen, die hohe Haltekrafte erfordern und somit fiir eine ideale Zuganglichkeit. Zusatzliche Schraub-
bei denen die Gefahr von Verformungen am Werksttick stocktypen fiir das Spannen von Rundteilen sowie die Riick-
besteht, kénnen durch das externe Vorpréagen (bis zu seitenbearbeitung runden das modulare Spanntechnik-
20 t Druck) prozesssicher gemeistert werden. Vor allem Paket ab.

fir die 5-Seiten-Bearbeitung ist die Pragetechnik in
Verbindung mit den Makro-Grip® 5-Achs-Spannern
pradestiniert und sucht auf dem Markt seinesgleichen.



Robo-Trex
Automationssystem

Ganz automatisch effizienter arbeiten! Das innovative
und patentierte Wagenprinzip der Robo-Trex schafft
grolStmagliche Flexibilitdt und gewdhrleistet hochste
Maschinenauslastung und Spindellaufzeiten, sogar in
einer nahezu mannlosen Schicht. Durch das externe
Vorriisten der Automationswagen kann die Robo-Trex
Automation innerhalb weniger Sekunden und ohne
Stillstandzeiten der Werkzeugmaschine nachgeriistet
werden. Die spezielle, vertikale Lagerung der Schraub-
stocke sorgt fiir eine maximale Raumauslastung bei
geringem Platzbedarf, womit sich das Automationssystem
ideal in die Fertigungsumgebung integrieren lasst.

Clean-Tec
Reinigungspropeller ab S. 128

-
')_ORIGINAL
CLEAN-TEC

Der Clean-Tec ist die praktische und zeitsparende Losung,
Maschinentische, Vorrichtungen und Werkstiicke vor ihrer
Entnahme von Spanen und Kiihlwasser zu befreien. Wie
ein Werkzeug aus dem Magazin eingewechselt, 6ffnet
und schlielt er seine aufklappenden Rotorblatter durch
Regelung der Spindeldrehzahl.
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Quick-Point®
Nullpunkt-
spannsystem

Als Schnittstelle zwischen Maschinentisch und Spannmittel zeichnet
sich Quick-Point® durch eine besondere Variantenvielfalt aus. Ob
rund, rechteckig oder quadratisch in ihrer Form, fiir Einfach- oder
Mehrfachspannungen bietet Quick-Point® mit zwei verschiedenen
Rastermalden, 52 mm und 96 mm, fiir jede Anwendung eine passende
Losung. Es ist universell in Vertikal- und Horizontalbearbeitungs-
zentren einsetzbar, auf 3- | 5-Achs-Tischen und vierten Achsen.
Ebenso flexibel gestaltet sich die Befestigung der Nullpunkt-
platten auf dem Maschinentisch. Vom vorgefertigten Bohrbild fiir
gangige Nutenabstdnde bis hin zu individuellen Befestigungs-
moglichkeiten, sind der Gestaltungsfreiheit keine Grenzen gesetzt.

Riistzeitersparnis

Hochgenauer, sekundenschneller Wechsel von Spannmitteln,
Vorrichtungen und Werkstiicken

Modularitat

Enorme Vielfalt an miteinander kombinierbaren
Nullpunktplatten, jederzeit erweiterbar

Einfachheit

Mechanische Spannung iiber eine Anzugsschraube oder
Schnellverschluss

NULLPUNKTSPANNSYSTEM
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM

Quick-Point® Technik

1 Mit 27 mm Hohe eines der niedrigsten Nullpunktsysteme 5  Stabiler, massiver Kérper aus einsatzgehartetem und
der Welt geschliffenem Stahl

2 Hochprazise mit < 0,005 mm Wiederholgenauigkeit 6 4 xM5-Gewinde als Positionierungshilfe von Spannmitteln

3 Kunststoffabdeckungen fiir Befestigungsbohrungen 7 Pratzrand als eine Option der Befestigung auf dem

Maschinentisch
4 Robuste, mechanische Spannung mittels Anzugsschraube
oder alternativ tiber Quick-Lock Schnellverschluss
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8  (@12F5 Passungen zur konzentrischen Ausrichtung. 10  20H7 Nuten fiir die axiale Ausrichtung auf dem Maschinen-
Passende Zentrierstutzen sind nun ebenfalls erhltlich (S. 57) tisch

9  Abfluss fiir Kithlschmierstoffe



NULLPUNKTSPANNSYSTEM

Robuste, verschleiRfreie Mechanik fiir
hochste Langlebigkeit

Die Spannung der Quick-Point® Nullpunktplatten erfolgt
rein mechanisch (ber ein patentiertes Keilsystem im
Inneren der Platte, das fiir eine Wiederholgenauigkeit
von < 0,005 mm sorgt. Die technische Konzipierung des
Quick-Point® Systems mit einer Anzugsschraube oder
dem Quick-Lock Schnellverschluss garantiert einfachste
Bedienbarkeit.

Aufgrund der geringen Anzahl an Bauteilen, die
zudem keinem Verschleils unterliegen, ist die Wartung
des Nullpunktspannsystems vollig unproblematisch.

Haltekrafte von bis zu 6.000 kg

Das Spannprinzip des Quick-Point® Nullpunktspann-
systems ist relativ simpel. Im Querschnitt sehen Sie
eine Bohrung, in der der Aufnahmebolzen eines
Spannmittels durch den Spannkeil der Quick-Point®
Platte heruntergezogen wird. Mit einem Anzugs-
moment von 30 Nm (bei 4-fach Rasterplatten 52
& 96 sind es 60 Nm) werden dabei pro Aufnahme-
bolzen Haltekrédfte von bis zu 1.500 kg erreicht.
Bei einem Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125 mit 4
Aufnahmebolzen betragt die Haltekraft demnach
6.000 kg. Bei Verwendung von weiteren Aufnahme-
bolzen, beispielsweise bei eigenen Vorrichtungen,
steigen die Haltekrafte dementsprechend.
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Der Flexibilitat sind keine Grenzen gesetzt!

Das flexible Quick-Point® Nullpunktspannsystem erlaubt
unzdhlige Anwendungsmaglichkeiten fiir Vertikal- und
Horizontalbearbeitungszentren und deckt nahezu jeden
Bedarf auf 3-/5-Achs-Tischen oder vierten Achsen ab.
Durch seine Modularitdt kann das System jederzeit
erweitert werden und garantiert kiirzeste Ristzeiten
bei héchster Prazision. Zubehor wie der Quick-Lock oder
5-Achs-Erhohungen werten das System zusatzlich auf und
erhohen die Bedienerfreundlichkeit und Funktionalitat.

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

REINIGUNGSPROPELLER
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® EINZEL-PLATTEN

Quick:Point® Einzel-Platten

|' |
- -
- - :
QUICK-POINT® 52, RASTERPLATTE
104 x 104 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45600 104 %104 = 27 mm 2,0kg €320,-
45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €119,-
45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €107,-
052
DI12F5
+ HHG
AR A
f&;?* | &j
- el _
M 198
028 ‘ 4x P12 F5
4x P17.5
QUICK-POINT® 52, RASTERPLATTE
104 x 104 x 27 MM, MIT BOHRUNGEN FUR QUICK-TOWER SPANNTURM
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS

75600 104104 = 27 mm 82x82mm 1,8 kg €374,-




0192
DI12Fs5

096

4644%,4

$ @
QUICK-POINT® 96, RASTERPLATTE @b % @
v

192 x 192 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN 30 Nm @20 mm 125 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45710 192x192 % 27 mm 72 kg €536,-
45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €119,-
45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €107,-

Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 44596 (siehe S. 54).

1502001

@\ ()
/{T N\
‘ [FRRE.Y ‘ |
] ‘ B ‘ ‘ng
| ] !
i i
£ WA
O s

& P19

QUICK-POINT® 96, RASTERPLATTE @Z) %

192 x 192 x 27 MM, MIT BOHRUNGEN FUR QUICK-TOWER SPANNTURM 30Nm 20 mm 125 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS
75710 192%192 %27 mm 150120 mm 70 kg €592,-

Diese Rasterplatte finden Sie noch einmal auf Seite 49.
Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 44596 (siehe S. 54).
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® EINZEL-PLATTEN

Quick:Point® Einzel-Platten

0192
150 0,01
| DI12F5,
= & |
- -
35 T% ! :;% %
@ ﬁ ‘ @ III §§ = T e iﬁ :
'I I| L ! L E?;
[ ' ) T 2
DY
1N
4x P12F5
4 P19
QUICK-POINT® 96, RASTERPLATTE
192 x 192 x 27 MM, MIT BOHRUNGEN FUR 63 MM NUTENABSTAND
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS
45763 192 x192 x 27 mm fiir 63 mm Nutenabstand 70kg € 640,-
@246
170
PI12Fs5
D
& A }
o Ao

4% P12,5
4x P19

QUICK-POINT® 96, RUNDPLATTE
@ 246 x 27 MM, MIT BOHRUNGEN FUR 63 MM NUTENABSTAND
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS

45863 @ 246 %27 mm fiir 63 mm Nutenabstand 9.3kg €893,-




NULLPUNKTSPANNSYSTEM
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QUICK-POINT® 96, VERLANGERTE RASTERPLATTE
246 x192 x 27 MM, MIT BOHRUNGEN FUR 100 MM NUTENABSTAND 30Nm @20 mm 125 v 2
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS %
45715 246 %192 x 27 mm fiir 100 mm Nutenabstand 9,2 kg £€696,- é
Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 44596 (siehe S. 54). ;
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QUICK-POINT® 96, VERLANGERTE RASTERPLATTE @Z) @'
v

246 x 192 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN 30 Nm @20 mm 125 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45716 246 %192 %27 mm 9,4 kg €583,-
45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €119,-
45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €107,-

Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 44596 (siehe S. 54).

REINIGUNGSPROPELLER
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® EINZEL-PLATTEN

Quick:Point® Einzel-Platten

150
100 40,01

D12 F5

/e e\

e o

052

50 +0,01
20 H7.

116

D19
QUICK-POINT® 52, PLATTE MIT PRATZRAND
150 x 116 x 27 MM
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS
45150 150116 x 27 mm 100 x50 mm 2,9 kg €469,-

150
P12Fs

052
116

QUICK-POINT® 52, PLATTE OHNE PRATZRAND
150 x 116 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN

ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45151 150 x 116 % 27 mm 3,4kg €37,-
45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €119,-

45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €107,-
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150 0,01
P12F5

o] | -
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@)Yl W)
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20 H7,
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\
028
096
156

100 +0,01
500,01

34,5 DI12F5
019 1]
b & 2
QUICK-POINT® 96, PLATTE MIT PRATZRAND
192 x 156 x 27 MM 30 Nm @20 mm 125 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS
45400 192 x156 x 27 mm 150 %100 / 50 mm 55kg € 646,-
Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 44596 (siehe S. 54).
192
DI12Fs5
AT i
s 8
i 3 28
il
- ; g
I T bk

QUICK-POINT® 96, PLATTE OHNE PRATZRAND

A

) & D 6 &Y

192 x 156 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN 30 Nm @20 mm 125 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45401 192 %156 x 27 mm 6,0 kg €532,
45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €119,-
45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €107,-

Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 44596 (siehe S. 54).
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® EINZEL-PLATTEN

Quick-Point® Einzel-Platten

D116

DI12F5

20
052

96 0,01

QUICK-POINT® 52, RUNDPLATTE

2116 x 27 MM
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS
45750 @116 x27 mm 96 mm Abstand 1,9 kg € 464,-

¢ ¢
¢ ¢

QUICK-POINT® 52, RUNDPLATTE
@116 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN

ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45751 @116 x27 mm 21kg €397,-
45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €119,-

45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €107,-




096 0,01 )
20H7
D12F5
2 =1 =
NS BN
S | a8
) Ll
S o
AS]
o N
— }! o
© | o

100 +0,01
@157

9| =
QUICK-POINT® 52, RUNDPLATTE @

@ 157 x 27 MM 30Nm @16 mm 77
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS
45900 @157 %27 mm 100 mm Abstand 3,5kg €505,-

Hinweis: Diese Rundplatte kann durch Einschrauben von 4 x Quick-Point® Aufnahmebolzen @ 20 mm, Art.-Nr. 45570 in den M10 Gewinden zu einer Adapterplatte
umfunktioniert werden.

@157
DI12F5

052

QUICK-POINT® 52, RUNDPLATTE

@ 157 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN v
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45901 @157 %27 mm 3,8kg € 428,-
45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €119,-
45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €107,-

23

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

o
4
=2
4
4
<
a
(%]
—
L
=
I
o
o
®

Q.
o
e
o
o
x
<
=

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

REINIGUNGSPROPELLER




NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® EINZEL-PLATTEN

Quick-Point® Einzel-Platten

g /2D
g | M
S S || I ) o
R 1 — O a— =
8 | | |
150 +0,01
QUICK-POINT® 96, RUNDPLATTE
@176 x 27 MM
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS
fiir 63 mm Nutenabstand
45800 @176 =27 mm und 150 mm Abstand 4.7kg € 645,-
D176
D12 F5
@/ 00
- /‘\ - /‘\’4%1 O
]
N7
QUICK-POINT® 96, RUNDPLATTE
@176 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45801 @176 x 27 mm 4,8 kg €593,-
45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €119,-
45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €107,-




D196 ] D246

P12F5

i 2
ik
St

I=1=
QUICK-POINT® 96, RUNDPLATTEN Qﬂ) \\& 7@'

@196 | 246 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN 30 Nm @20 mm 125
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45820 2196 x27 mm 6,0 kg €696,-
45840 @ 246 x 27 mm 9,5kg €830,-
45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €119,-
45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €107,-

1=
QUICK-POINT® 96, RUNDPLATTE @

@ 246 x 27 MM, MIT BOHRUNGEN FUR MASCHINENTISCHE MIT KREUZNUT 30Nm 220 mm 125
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS
45890 0 24627 mm 4x90° | Radius 110 mm 9,3 kg €892,-

Passende Nutensteine: Art.-Nr. 442214 und 442218 (siehe S. 57)
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® EINZEL-PLATTEN

Quick-Point® Einzel-Platten
fiirindividuelle Mittenbohrung

052

QUICK-POINT® 52, RUNDPLATTE
@ 157 x 27 MM, FUR INDIVIDUELLE MITTENBOHRUNG

ART.-NR. ABMESSUNGEN MAX. DURCHMESSER MITTENBOHRUNG GEWICHT PREIS
45903 @157 %27 mm 38 mm 3,7kg € 428,-
45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €119,-
45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €107,-
45009 Mittenbohrung einbringen nach Kundenwunsch €119,-

Magliche Modifizierung der Quick-Point® Platte 45903:

> 1xMittenbohrung @ 38 mm

> 1xAusrichtnut 20H7

> 4xBefestigungsbohrungen fiir M8 Schrauben, inkl. Absatz
fir @15 mm Kunststoffabdeckungen fiir Nutentische mit
6x60° Teilung




Eine im Durchmesser und Toleranz individuell eingebrachte Mittenbohrung bietet die
Maglichkeit zur Mediendurchfiihrung.

D176 /D196 / D246

096

Z @
QUICK-POINT® 96, RUNDPLATTEN Lﬂ) % 4@'

@176 /196 | 246 x 27 MM, FUR INDIVIDUELLE MITTENBOHRUNG 30 Nm @20 mm 125 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN MAX. DURCHMESSER MITTENBOHRUNG GEWICHT PREIS
45803 @176 27 mm 80 mm 4,8 kg €593,-
45823 @196 %27 mm 80 mm 6,0 kg €696,-
45843 @ 246 x 27 mm 80 mm 9,5 kg €830,-
45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €119,-
45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €107~
45009 Mittenbohrung einbringen nach Kundenwunsch €19,-

Magliche Modifizierung der Quick-Point® Platte 45823:

> 1xMittenbohrung @ 80 mm

> 1xFreifrdsung @130 H6 auf Unterseite fiir Konusaufnahme

> 4xBefestigungsbohrungen fiir M12 Schrauben, inkl. Absatz
fiir @ 20 mm Kunststoffabdeckungen fiir Nutentische mit
6x60° Teilung
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® MEHRFACH-PLATTEN

Quick-Point® Mehrfach-Platten

41 0,01 41 0,01

©

[11

@)
=
o)
=2

10'0F €6

.2
< 5 = N
S\ 7
'({G} ‘
052
104
QUICK-POINT® 52, 2-FACH RASTERPLATTE
208 x 104 x 27 MM
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS

45621 208 x104 =27 mm 186 %82 mm 4,0 kg €812,-




22

052

2x @25

0208
052

052

N
=las
QUICK-POINT® 52, 4-FACH RASTERPLATTE Lﬂ) a @'
v

208 x 208 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN 60 Nm @16 mm 7 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45640 208 %208 =27 mm 8,2 kg €1.395,-
45644 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €195,-
45642 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €219,-

Inklusive: 4 Quick-Point® Aufnahmebolzen @ 20 mm als Adaptionsmaglichkeit im Quick-Point® 96 System.
Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 45452 (siehe S. 54).

0208
052 052 052
2x P25
=1 =" = 63
- e
=3 =1 =1 -—
0
_— — = 3
> = &
S =3 =1 =" 0
st
3

b & =
QUICK-POINT® 52, 4-FACH RASTERPLATTE
208 x 208 x 27 MM, MIT BOHRUNGEN FUR 63 MM NUTENABSTAND 60 Nm 216 mm 77 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS
45641 208 x208 x 27 mm fiir 63 mm Nutenabstand 8,0 kg €1.505,-

Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 45452 (siehe S. 54).
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® MEHRFACH-PLATTEN

Quick-Point® Mehrfach-Platten M,u

i\& &
S
© N

384

=" E="1 E=" -— § }L o
| I p e u]
! + ‘ +
mANG ® © @--® @z | NN
192
QUICK-POINT® 96, 2-FACH RASTERPLATTE
384 x192 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45720 384 %192 %27 mm 14,7 kg €1.505,-
45024 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €150,-
45022 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €175,-

"////// )
| 1\1 3‘

70700
7////;////

364

A
iz
N

A —.

QUICK-POINT® 96, 2-FACH RASTERPLATTE, RUND
@ 384 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN

ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45962 @384 %27 mm 22,8 kg €2.003,-
45044 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €310,-

45042 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €335,-




@384
096 096 096 37|
4 i s
B—
= _— hS
63
126
< = ‘:J = > xP12,5
6x P19
h & =2 &
QUICK-POINT® 96, 2-FACH RASTERPLATTE, RUND
@ 384 x27 MM, MIT BOHRUNGEN FUR 63 MM NUTENABSTAND 30 Nm @20 mm 125 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS
45963 @384 %27 mm fiir 63 mm Nutenabstand 22,4 kg € 2.155,-
Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 45996 (siehe S. 54).
@384
096 096 096 371
= e
1 - .
100 \
& | P 8x $12,5
Bl L
8x P19
b & =
QUICK-POINT® 96, 2-FACH RASTERPLATTE, RUND
@384 x27 MM, MIT BOHRUNGEN FUR 100 MM NUTENABSTAND 30 Nm @20 mm 125 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS
45964 @384 %27 mm fiir 100 mm Nutenabstand 22,4 kg € 2.155,-

Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 45996 (siehe S. 54).
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® MEHRFACH-PLATTEN

Quick-Point® Mehrfach-Platten

—_— T b _—

- - -_— L 3
g

-_— — — -—

4 @
QUICK-POINT® 96, 4-FACH RASTERPLATTE @ % 7@'
v

384 x 384 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN 60 Nm @20 mm 125 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45740 384 %384 %27 mm 29,7kg €2.985,-
45044 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch €310,-
45042 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch €335,-

Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 45496 (siehe S. 54).

Anwendungsbilder
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0384
096 096 096

2x P50 HF.

126

63

20 H7

63

126

@i

8x 12,5
8x P19

170
70
0
70
170

I=1=
QUICK-POINT® 96, 4-FACH RASTERPLATTE @Z) @'

384 x384 x 27 MM, MIT BOHRUNGEN FUR 63 MM NUTENABSTAND 60 Nm @20 mm 125 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS
45741 384 %384 %27 mm fiir 63 mm Nutenabstand 29,2 kg €3135,-

Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 45496 (siehe S. 54).

20 H7,

8x P12,5
8x P19

==
QUICK-POINT® 96, 4-FACH RASTERPLATTE @Z) @'
v

384 x384 x 27 MM, MIT BOHRUNGEN FUR 100 MM NUTENABSTAND 60 Nm @20 mm 125
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT PREIS
45742 384 %384 %27 mm fiir 100 mm Nutenabstand 29,2 kg €3135,-

Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 45496 (siehe S. 54).
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® ADAPTERPLATTEN

Quick-Point® Adapterplatten

Nutzen Sie die ganze Modularitdt des Nullpunktspannsystems! Quick-Point®
Adapterplatten bieten die Mdglichkeit, prazise und in Sekundenschnelle vom
grofsen Rastermals 96 mm auf das kleine Rastermalse 52 mm zu wechseln.

150

27

»20

096 40,01

126
|
052

Obere Untere
Schnittstelle Schnittstelle

J=]:=
QUICK-POINT® ADAPTERPLATTE @Z) ©.9

150 x 126 x 27 MM 30Nm 216 mm 77 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45160 150 x 126 * 27 mm 3,4kg € 428,-

Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 44552 (siehe S. 54).

Anwendungsbilder

52 mm

96 mm
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@157

EIoE

27

1NN
22

20
096 40,01
20 H7
D12F5
)
e
> 2
S 1 O
&
s
100 +0,01
Obere Untere
Schnittstelle Schnittstelle
O .
D &
QUICK-POINT® ADAPTERPLATTE, RUND
@ 157 x 27 MM 30Nm 216 mm 71 96
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45910 @157 %27 mm 3,7kg €536,-

52 mm

96 mm
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® ERHOHUNGEN

Quick-Point® 5-Achs-Erh6hung

Erh6hen Sie die Zuganglichkeit bei 5-Achs-Maschinen! Der massive Stahlkérper
kommt ohne weitere Schnittstellen zwischen Erhohung und Schraubstock aus,
was fiir erhohte Stabilitdt sorgt.

@0 ||
(@]
=
o
~O
wo LIS O
D16 Hé D
S IS
i e
w/l\r" ol=
I A I
NGl
Obere Untere
Schnittstelle Schnittstelle
@ 0¢<0
D & =2
QUICK-POINT® 52, 5-ACHS-ERHOHUNG 30 Nm @16 mm 7 52/96
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45156 150 %116 x 60 mm 6,1kg €900,-
45157 150 %116 x100 mm 10,0 kg € 945,-

Inklusive: 4 Quick-Point® Aufnahmebolzen @ 16 mm zur Aufnahme im Quick-Point® 52 System.
Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 44552 (siehe S. 54).

Anwendungsbilder

Auf der Unterseite der Quick-Point® 52, 5-Achs-Erhohung befinden sich
Bohrungen zur Montage von Aufnahmebolzen @ 20 mm zur Verwendung
im grol3en Quick-Point® 96 System.
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) E— ( 28
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)
192
Obere Untere
Schnittstelle: Schnittstelle
Q@ 0e0
) &
QUICK-POINT® 96, 5-ACHS-ERHOHUNG 30 Nm @20 mm 125 96
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45406 192 %156 x 60 mm 1.2kg €1.070,-
45407 192 %156 x100 mm 18,1kg €1.165,-

Inklusive: 4 Quick-Point® Aufnahmebolzen @ 20 mm zur Aufnahme im Quick-Point® 96 System.

Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 44596 (siehe S. 54).
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM

Quick:Point® Unterbau

QUICK-POINT® ERHOHUNGEN

P12F5
M10
I e
i HE
< < :
S
R
| 052 |
'f o) {,;5\\ B ,,/—17—\\‘
SR 5
A —
ﬁ‘ f lolwo
o= HD1 B8 2
2 N e
© ©
P A
Hor-- {4
o] £ ~g
ESLAN
150
Quick=-Foint Py
QUICK-POINT® 52, UNTERBAU
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
43060 150 x 116 x 60 mm 2,5kg €430,-
43100 150 x 116 x 100 mm 4,2 kg € 480,-
BI12F5
MI10
096
dof | © °
|® o1
:z“ﬁ ) E CEE
ﬁ O+
© ©
g
s 150 0,01
192
Quick*Paint® e
QUICK-POINT® 96, UNTERBAU
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
44060 192 %156 x60 mm 4,7kg €535,
44100 192 %156 x 100 mm 79 kg €590,-




Erhohen Sie die Zugdnglichkeit bei 5-Achs-Maschinen! Der beschichtete Aluminium-
Grundkorper kann entweder direkt auf dem Maschinentisch oder auf einer Quick-Point®
Nullpunktplatte montiert werden. Er verfiigt seitlich tiber Aussparungen zur Befestigung
und Ausrichtung tiber 20H7 T-Nuten, kann aber auch iiber 4 Quick-Point® Aufnahme-
bolzen im Nullpunktsystem gespannt werden.

=
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wv
=z
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a
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2
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P4

®176
P12F5
M10

60 /100

096
D246

126 0,01

— SLANC

[C)
. 3
150 +0,01 =
™ E
“UicksPojpte g S
Obere Untere =
Schnittstelle Schnittstelle: E
S
@ % 0+0 &
&\& O O E
S
QUICK-POINT® 96, UNTERBAU, RUND @20 mm 125 9% 2
x
ART.-NR. HOHE DURCHMESSER GEWICHT PREIS §
44006 60 mm unten: 246 mm, oben: 176 mm 6,6 kg €615,-
44010 100 mm unten: 246 mm, oben: 176 mm 1,8 kg € 665,-

Passend fiir Quick-Point® Platte 45800
Inklusive: 4 Quick-Point® 96 Aufnahmebolzen @ 20 mm, 6 Schrauben M 10 + 2 Passbuchsen @ 12 x12 mm (Art.-Nr. 45000-09).
Individuelle Befestigungsbohrungen an der schragen Flache ebenfalls moglich.

Anwendungsbilder

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® SPANNTURME FUR VERTIKALBEARBEITUNGSZENTREN

Quick-Point® 3-Seiten-Pyramide

Der ideal zugangliche, hochfeste Aluminiumgrundkdrper mit seinen eingelassenen
Quick-Point® Rundplatten eignet sich besonders, um die Maschinenlaufzeiten von
5-Achs-Bearbeitungszentren zu erhéhen.

Obere Untere

Schnittstelle Schnittstelle
@ 0¢<0
b & =
QUICK-POINT® 96, 3-SEITEN-PYRAMIDE 30 Nm @20 mm 125 96
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
43400 @ 400150 mm 43,0kg €6.388,-

Inklusive: 4 Quick-Point® 96 Aufnahmebolzen @20 mm

Bei vertikaler Spannung kénnen in der 3-Seiten-Pyramide Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125 mit maximaler Lénge von 160 mm gespannt werden (links).
Horizontal eingespannt ist eine maximale Schraubstockldnge von 210 mm maglich (rechts).
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Quick-Point® Doppelaufnahmekorper

Der gehdrtete und geschliffene Doppelaufnahmekdrper ist ideal fiir die manuelle
5-Seiten-Bearbeitung von Werkstiicken mit 3-Achs-Maschinen oder vierten Achsen,
da das Werkstiick mit Spannmittel wiederholgenau und prozesssicher um 4 x 90°

gedreht werden kann.

052
028 76
\
i ra !
/G I )\ ‘
4 olo
B2 O——©®
146 | 052 |
Obere Untere
Schnittstelle Schnittstelle
Q& 0+<0
() & =
QUICK-POINT® 52, DOPPELAUFNAHMEKORPER 30 Nm 216 mm 77 52
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
47220 146 %76 x168 mm 139kg €1.052,-
Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 44552 (siehe S. 54).
- .
%
N -
- 096
028 116
? 2 T4
) N
. * il ©) ©
mji 3B @ @
P N
= = & ==
1916 096
Obere Untere
Schnittstelle: Schnittstelle
Q@ 0+<0
() & =
QUICK-POINT® 96, DOPPELAUFNAHMEKORPER 30Nm @20 mm 125 9%
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
47520 192 x 116 x 247 mm 27,8 kg €1593,-

Passender Quick-Lock Schnellverschluss: Art.-Nr. 44596 (siehe S. 54).
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® SPANNTURME FUR VERTIKALBEARBEITUNGSZENTREN

Quick:Point® MT3

3-Seiten-Spannturm

O+0
O O

Im 3-Seiten-Spannturm konnen (bei horizontaler
Spannung) alle Schraubstdcke der Grundkorper-

breite 77 mm gespannt werden.

96

QUICK-POINT® 52, 3-SEITEN-SPANNTURM

ART.-NR.

ABMESSUNGEN

MAX. ANZAHL AN

RASTERPLATTEN GEWICHT

PREIS

70263

192%192x260 mm

6x75600 oder 3 x 45621 44,8kg

€2.794,-

Inklusive: 4 Quick-Point® 96 Aufnahmebolzen @ 20 mm

Passende Nullpunktplatte fiir beide Spanntiirme:

42

QUICK-POINT® 52,

k= la

RASTERPLATTE
104 x 104 x 27 MM 30 Nm @16 mm 71
BEFESTIGUNGS-
ART.-NR. ABMESSUNGEN BOHRUNGEN GEWICHT PREIS
75600 104 x104 %27 mm 82 %82 mm 1,8 kg €374,-

Zeichnung zur Platte: Siehe S.16



Quick-Point® MT4
4-Seiten-Spannturm
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Im 4-Seiten-Spannturm kénnen (bei horizontaler

O _O Spannung) Schraubstécke der Grundkorperbreite
y 77 mm mit maximaler Grundkorperldnge 130 mm
. gespannt werden.
QUICK-POINT® 52, 4-SEITEN-SPANNTURM
MAX. ANZAHL AN
ART.-NR. ABMESSUNGEN RASTERPLATTEN GEWICHT PREIS
70264 192 %192 x260 mm 8x75600 oder 4 x 45621 37,7kg €237,-

Inklusive: 4 Quick-Point® 96 Aufnahmebolzen @ 20 mm

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

Passende Nullpunktplatte fiir beide Spanntiirme:

QUICK-POINT® 52, ﬂ @ % a
2-FACH RASTERPLATTE U S
1€ 77

'#- - - -';E 208 x 104 x 27 MM 30 Nm @16 mm v
BEFESTIGUNGS-

- -_— ART.-NR. ABMESSUNGEN BOHRUNGEN GEWICHT PREIS

45621 208 x104 %27 mm 186 x82 mm 4,0kg €812,-

Zeichnung zur Platte: Siehe S. 28

REINIGUNGSPROPELLER
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-TOWER SPANNTURM FUR HORIZONTALBEARBEITUNGSZENTREN

Quick-Tower - das Spannsystem
fiir Horizontalbearbeitungszentren

1 Stabiler Gussgrundkorper, feingefrast mit
einer Planparallelitdt von + 0,02 mm

2 Bestiickbar mit Quick-Point® 52 und 96
Rasterplatten, je nach Version des Turmes
und der Platten mit bis zu 28 Spannmitteln

3 Durchgéngiges, platteniibergreifendes
Nullpunktraster auf allen vier Seiten

4 |m Lieferumfang enthalten: 1x Osenring
zum Transport mittels Kran

5 Serienmadlig ausgestattet mit
12 x Quick-Point® 96 Aufnahmebolzen

Befestigungsmaglichkeiten

Fiir die Befestigung des Quick-Towers in der Werkzeugmaschine gibt es folgende Méglichkeiten:

277 <. P

Aufnahme im Quick-Point® Nullpunkt- Aufnahme in Quick-Tower Grundplatte, die  Direkt auf dem Maschinentisch tber ein

spannsystem (z.B. 4-fach Rasterplatte 96, auf dem Maschinentisch befestigt ist individuelles Befestigungsbohrbild passend
gespannt iiber eine Anzugsschraube) zu den Nuten/Bohrungen des Tisches.

Preis auf Anfrage!
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-TOWER SPANNTURM FUR HORIZONTALBEARBEITUNGSZENTREN

Quick-Tower Grundkdrper

G12H7

Die Mal3e 150 x 120 mm dienen der Befestigung
unserer Quick-Point® Platte Nr. 75710.

Die Male 82 x 82 mm dienen der Befestigung
unserer Quick-Point® Platte Nr. 75600.

QUICK-TOWER GRUNDKORPER

ABMESSUNGEN ABMESSUNGEN o
ART.-NR. KORPER FUSS GESAMTHOHE GEWICHT PREIS
70650 192%192 mm 384 %384 mm 668 mm 160 kg €4.100,-
70850 192%192 mm 384 %384 mm 860 mm 200 kg €4.600,-

Einindividuelles Befestigungsbohrbild passend zu den Nuten/Bohrungen Ihres Maschinentisches fragen Sie bitte bei uns an!
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Quick-Tower Universelle Grundplatte

QUICK-TOWER UNIVERSELLE GRUNDPLATTE,

o = o poc MIT DURCHGANGSBOHRUNG @ 50H7, OHNE BOHRBILD
- BEFESTIGUNGS-
- - ART.-NR. ABMESSUNGEN BOHRUNGEN GEWICHT PREIS
. . . 70005 396 x 396 x 27 mm - 32,5kg €1.070,-
70006 Einbringen individueller Befestigungsbohrungen €280,-
Zeichnung siehe www.lang-technik.de
- = - QUICK-TOWER UNIVERSELLE GRUNDPLATTE,
- - MIT DURCHGANGSBOHRUNG @ 50H7, MIT BOHRBILD
= e =
- - BEFESTIGUNGS-
. - i - - s ART.-NR. ABMESSUNGEN BOHRUNGEN GEWICHT PREIS

= x i
R S S 70008 446 x 446 % 27 mm exMioim 39.5kg €100,

Abstand von 200 mm

Zeichnung siehe www.lang-technik.de

Verwendung und Montageempfehlung:

Diese Grundplatten dienen als Verbindungselement zwischen Maschinen-

tisch und dem Quick-Tower. So wére beispielsweise die Verwendung eines
serienmalBigen Quick-Towers in verschiedenen Werkzeugmaschinen bzw. auf
verschiedenen Paletten denkbar.

Die Grundplatten kénnen iiber ihre mittige @ 50H7 Durchgangsbohrung auf
dem Maschinentisch aufgenommen werden. Die axiale Ausrichtung erfolgt
durch Abfahren der Aufsenkanten mit dem Messtaster. Befestigt wird die
Grundplatte tiber DIN 1SO 4762 Zylinderschrauben auf dem Maschinentisch.
Die Befestigung des Quick-Towers in einer Grundplatte erfolgt tiber 12 Stiick
M16 Gewindestifte (kreuzweise angezogen), die in den vier seitlichen Flichen
der Grundplatte eingeschraubt sind und fiir den Niederzugeffekt des Spann-
turms sorgen.

Gewindestift
12 x M16

47
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-TOWER SPANNTURM FUR HORIZONTALBEARBEITUNGSZENTREN

Quick-Tower Rasterplatten

052
12F5
IR\ (A
ZaRN 2
O
o+ T
- 1\ J -4 o x
3 N . =
3 AN : o o
| L L
@) ,
N
| @W f§
‘ 028 4X P12 F5
X B175

=]
QUICK-TOWER 52, RASTERPLATTE @ \\k

104 x 104 x 27 MM 30 Nm 216 mm 7 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT MENGE PREIS
1-10 €374,-%
1M-25 €345, -*
75600 104 %104 x 27 mm 82x82 mm 1,8 kg
26-49 €307-*
ab 50 €286,-*

* Staffelpreise gelten nur in Verbindung mit dem Kauf von Quick-Towern.
Lieferumfang: 4 Schrauben M 10 x 35, 2 Passbuchen @12 x 12 mm (Art.-Nr. 45000-09).

[ 798
[ 694
[ 590
[ 590
[ 486
[ 486
[ 382
[ 382
[ 278
[ 278
[ 174
[ 174
81
[ 81
50
50
Turm 70650, Hohe 668 mm, Turm 70850, Hohe 860 mm,
max. 5 Platten pro Seite max. 7 Platten pro Seite
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150+0,01

QUICK-TOWER 96, RASTERPLATTE

D12F5
{,\\ ()
ﬂ{f N\
°TIr® f
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@{\u e (T
T
4x P12F5
4% P19

b & 2B

192 x 192 x 27 MM 30 Nm @20 mm 125 v
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT MENGE PREIS
1-6 €592,-*
7-1 €560,-*
75710 192 x192 x27 mm 150 %120 mm 7,0 kg
12-29 €523,-*
ab 30 €501,-*
* Staffelpreise gelten nur in Verbindung mit dem Kauf von Quick-Towern.
Lieferumfang: 4 Schrauben M 10 x 35, 2 Passbuchen @12 x 12 mm (Art.-Nr. 45000-09).
[ 754
[ 562
[ 562
[ 370
[ 370
178
(178
i 81
[ 81
—80
—0

Turm 70650, Hohe 668 mm,
max. 3 Platten pro Seite

Turm 70850, Hohe 860 mm,
max. 4 Platten pro Seite

49

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

o
4
=2
4
4
<
a
(%]
—
w
=
I
o
o
®

Q.
o
z
o
o
x
<
=

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

REINIGUNGSPROPELLER




NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® ZUBEHOR

Quick-Point® Aufnahmebolzen

Fiir Direktspannungen von Vorrichtungen, Werkstiicken oder vorhandenen
Schraubstdcken im Quick-Point® Nullpunktspannsystem.

QUICK-POINT® AUFNAHMEBOLZEN
ZUR SELBSTMONTAGE IHRER VORRICHTUNGEN

ART.-NR. DURCHMESSER EINHEIT PREIS
@16 mm
fiir 52 mm Bolzen- .
#5270 abstand, inkl. M 8 1 Stilck €9-
Gewindestift
@20 mm
fiir 96 mm Bolzen- .
455710 abstand, inkl. M 10 115tiick €10~
Gewindestift
Achtung: Pro Quick-Point® Platte werden 4 Aufnahmebolzen bendtigt!
. . L
So funktioniert's:
@15 ®17,5

09 ; D11 g
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mit Gewindestiften

mit Schrauben

96 52

¥l

96




Aufnahmebolzen in der Anwendunag:

Die Einbringung der Aufnahmebolzen muss im
Mals 52/96 mm = 0,01 erfolgen, um Werkstiicke

unmittelbar im Quick-Point® System aufzunehmen.

Ohne Schraubstock wird das Werkstiick direkt und
sicher im Nullpunktsystem gespannt.

Aluminium-Block (Gewicht: 1.315 kg, Abmessungen:
1.067 x 406 x 1.016 mm) gespannt mit 16
Quick-Point® Aufnahmebolzen

Nicht nur hochprazise, sondern auch hoch belast-
bar. Hier zu sehen: Werkstiick mit 200 kg Gewicht,
500 mm Hohe. 4 Aufnahmebolzen sind direkt in
das Werkstiick eingeschraubt.
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM QUICK-POINT® ZUBEHOR

Quick-Point® Tragerplatten

Tragerplatten aus nicht gehdrtetem Stahl - zur individuellen Aufnahme
lhrer Spannmittel.

QUICK-POINT®52, TRAGERPLATTEN 52
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45275 96 x96x27 mm 2,0 kg €136,-
45277 156156 x 27 mm 5.2 kg €160,-

Inklusive: 4 Quick-Point® 52 Aufnahmebolzen @16 mm

QUICK-POINT®96, TRAGERPLATTEN

ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
45575 156156 x 27 mm 53 kg €168,-
45577 192 %192 x 27 mm 83 kg €206,-

Inklusive: 4 Quick-Point® 96 Aufnahmebolzen @ 20 mm

52



Quick-Point® Distanz-Aufnahmebolzen

Distanz-Aufnahmebolzen ermdglichen die Einbringung von Durchgangsbohrungen
in Material, das direkt im Nullpunktsystem gespannt ist. Ebenso verbessert es die
Zuganglichkeit bei der Bearbeitung von Kanten.

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

QUICK-POINT® DISTANZ-AUFNAHMEBOLZEN

ART.-NR. DURCHMESSER  DISTANZHOHE EINHEIT PREIS
@16 mm 10 mm
45270-10 fiir 52 mm 1Satz (4 Stiick) €69,-
(@ 24 mm)
Bolzenabstand
@20 mm 10 mm
45570-10 fir 96 mm 1Satz (4 Stiick) € 85,-

Bolzenabstand (2 28 mm)

Anwendungsbilder
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM

QUICK-POINT® ZUBEHOR

Quick-Point® Quick-Lock Schnellverschluss

Mechanischer Schnellverschluss, kompatibel mit allen rechteckigen und quadratischen
Quick-Point® Platten, sowie den 2-fach Rasterplatten, rund. Im Lieferumfang sind
neben dem Quick-Lock jeweils der Spannhebel und 4 Distanzscheiben enthalten, mit

denen die Spannkraft individuell eingestellt werden kann.

A L LR B T )
Y T L

B ARG

QUICK-POINT® QUICK-LOCK 52

ART.-NR. BEZEICHNUNG PASSEND FUR ART.-NR. GEWICHT PREIS
i .
_ Quick-Lockfir QuickPoint® 52, 45600 | 75600 | 45150 | 45151 |
44552 Einzel-Platten, Doppelaufnahmekorper, 47220 | 45160 | 45156 | 45157 0,3 kg €233,-
Adapterplatte, 5-Achs-Erhohung
Quick-Lock fiir Quick-Point® 52,
45252 > tach Rastorplatte 45621 0.8 kg c265- EP
Quick-Lock fiir Quick-Point® 52,
45452 4-fach Rasterplatten 45640 [ 45641 0,9 kg €308,-
QUICK-POINT® QUICK-LOCK 96
ART.-NR. BEZEICHNUNG PASSEND FUR ART.-NR. GEWICHT PREIS
Quick-Lock fiir Quick-Point® 96,
44596 Einzel-Platten, Doppelaufnahmekorper, 457105[13157/6572;37/12532/64;53700/ 0,4 kg €298,
Adapterplatte, 5-Achs-Erhohung
Quick-Lock fiir Quick-Point® 96,
45296 2-fach Rasterplatte 45720 0,9 kg €500,-
Quick-Lock fiir Quick-Point® 96,
45996 2-fach Rasterplatten, rund 45962 | 45963 | 45964 09kg R o |
45496 Quicketock fur Quick-Point 96, 45740 | 45741 | 45742 10kg €536,

4-fach Rasterplatten




Unkomplizerte Montage in wenigen Schritten

Innerhalb weniger Sekunden ist der Schnellverschluss an einer Quick-Point® Platte montiert. Mit einer 180°- SchlieSbewegung des
Schnellverschlusses wird die Klemmung eines Spannmittels in einer Quick-Point® Platte hergestellt bzw. gelost.

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

Demontage der Anzugsschraube:

Entfernen der Anzugsschraube und der beiden Kunststoff-Blind-
stopfen (bitte aufbewahren!). Bei Mehrfachplatten muss zudem
der Druckkeil entfernt werden. Fiir diesen und auch die nachsten
Schritte muss die Quick-Point® Platte nicht vom Maschinentisch

- 0 -
- 0 A

entfernt werden.

Befestigung des Quick-Lock Schnellverschlusses:
Quick-Lock wird in die Bohrung der Anzugsschraube eingesetzt
und tiber die beiden Befestigungschrauben an der Quick-Point®
Platte befestigt.

Priifen des Spannpunktes:

Der korrekte Spannpunkt liegt bei etwa 70° verbleibendem Schliefs-
winkel. Weicht der tatsachliche SchlieBwinkel davon ab, kann der
Spannpunkt tiber Hinzufiigen oder Entfernen der Distanzscheiben
am Quick-Lock Druckkeil nachjustiert werden. Ein detailliertes
Anleitungsvideo finden Sie auf unserer Website www.lang-technik.de.
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Quick-Lock in der Anwendung

Der Spannhebel kann den Quick-Lock Schnellverschluss aus zwei Positionen heraus betatigen. In vertikaler Position fiir Spannmittel, die
nicht iiber die Quick-Point® Platte hinausragen (linkes Bild) und in horizontaler Position fiir Spannmittel, die iiber die Quick-Point®
Platte bzw. den Schnellverschluss hinausragen. In beiden Positionen ist der Spannhebel durch eine Verdrehsicherung gesichert.

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM

QUICK-POINT® ZUBEHOR

Quick-Point® Zubehor

*

QUICK-POINT® KUNSTSTOFFABDECKUNGEN

ART.-NR. DURCHMESSER MENGE PREIS
45008-15 @15 mm 1Satz (20 Stiick) €9-
45008-20 @20 mm 1Satz (20 Stiick) €10,-
45008-27 @27 mm 1Satz (20 Stiick) €11,-
QUICK-POINT® SCHUTZSTOPFEN, KUNSTSTOFF
ART.-NR. DURCHMESSER MENGE PREIS
@16 mm fiir 52 mm .
45052-20 Bolzenabstand 1Satz (4 Stiick) €9,-
@ 20 mm fiir 96 mm .
45096-20 Bolzenabstand 1Satz (4 Stiick) €9-
QUICK-POINT® SCHUTZSTOPFEN, STAHL
ART.-NR. DURCHMESSER MENGE PREIS
@16 mm fiir 52 mm .
45052-30 Bolzenabstand 1Satz (4 Stiick) €16,-
@20 mm fiir 96 mm .
45096-30 Bolzenabstand 1Satz (4 Stiick) £€16,-
QUICK-POINT® SCHUTZSTOPFEN-ENTFERNER
ART.-NR. BESCHREIBUNG PREIS
45000-30 Schutzstopfen-Entferner €20,-
QUICK-POINT® ALUMINIUM-GRIFF
ART.-NR. BESCHREIBUNG PREIS
46081 Aluminium-Griff €32,-




Quick-Point® Zubehor zum Ausrichten

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

LOSE NUTENSTEINE (DIN 6323) ZUR AXIALEN AUSRICHTUNG
VON QUICK-POINT® PLATTEN

ART.-NR. ABMESSUNGEN MENGE PREIS
452014 20 auf 14 mm 1 Stiick €27~
452018 20 auf 18 mm 1 Stiick €27~

Um die Montage und Ausrichtung der Quick-Point® Platten so reibungslos wie mdglich zu gestalten, bieten
wir lhnen zu den 20H7 Ausrichtnuten in unseren Platten die passenden Nutensteine fiir Ihren Maschinentisch
mit Nutenbreite 14 oder 18 mm an.

Achtung: Nutensteine nicht geeignet fiir Art. Nr. 45800 und 45890!

FLACHE NUTENSTEINE ZUR AXIALEN AUSRICHTUNG DER
QUICK-POINT® RUNDPLATTE, ART. NR. 45890 (S. 25)

ART.-NR. ABMESSUNGEN MENGE PREIS
452214 14x22 mm 1 Stiick €6,-
452218 18x22 mm 1 Stiick €6,-

Diese flachen Nutensteine bieten wir speziell zum Ausrichten der Quick-Point® Platte, Art. Nr. 45890 an, auf
deren Unterseite sich zwei Nuten 14 bzw. 18 H7 befinden. Nuten und Nutensteine sind jeweils mit einem M6
Gewinde versehen, um Schrauben DIN 84 oder DIN 912, M6 x 16 verwenden zu kdnnen.

ZENTRIERSTUTZEN ZUM KONZENTRISCHEN AUSRICHTEN
VON QUICK-POINT® PLATTEN
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ART.-NR. DURCHMESSER MENGE PREIS
451230 12 auf 30 mm 1 Stiick €25,-
451232 12 auf 32 mm 1 Stiick €25,-
451250 12 auf 50 mm 1 Stiick €28,-
452530 25 auf 30 mm 1 Stiick €26,-
452532 25 auf 32 mm 1 Stiick €26,-
452550 25 auf 50 mm 1 Stiick €28,-
455030 50 auf 30 mm 1 Stiick €28,-
455032 50 auf 32 mm 1 Stiick £€28,-
455050 50 auf 50 mm 1 Stiick €20,-

Zur konzentrischen Ausrichtung unserer Quick-Point® Platten iiber die Passbohrung auf der Unterseite (12,
25, 50 mm) bieten wir lhnen zu den géngigsten Bohrungsdurchmessern (30, 32, 50 mm) der Maschinentische
passende Zentrierstutzen an.

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

PASSBUCHSEN ZUM AUSRICHTEN VON SCHRAUBSTOCKEN UND

NULLPUNKTPLATTEN
FUR SCHRAUBEN-
ART.-NR. ABMESSUNGEN GROSSE MENGE PREIS
45000-09 @12x12mm M 10 1 Stiick €3-
65191-04 @12x12 mm M8 1 Stiick €3
65191-05 @16 15 mm M 10 1 Stiick €3,-

Passbuchsen mit der Art.-Nr. 45000-09 werden im Quick-Point® Unterbau und im Quick-Tower Horizontal-
spannturm benétigt, um Nullpunktplatten auszurichten. Die beiden Passbuchsen 65191-04 und 65191-05
dienen der Ausrichtung und Befestigung von Makro-Grip® 5-Achs-Spannern auf (alten) LANG Automations-
tragerpaletten 65190 und 65197.

REINIGUNGSPROPELLER

57




NULLPUNKTSPANNSYSTEM AUSRICHT- UND BEFESTIGUNGSMOGLICHKEITEN

Quick-Point® Messkorper

Koordinatengeschliffener Messkorper zur schnellen und genauen Ausrichtung von Quick-Point®Platten.

Vor allem bei rotierenden Achsen oder Spannfuttern empfehlenswert.

Q20Hs
0,005] A
‘ 96
mumm S TS
i 8‘8 i = O,IN
1
R .
052 1 [oo1]A]
=001
Quick-Point® Messkorper 52
®20 Hé
1 [0,005] A
126
‘ ‘ o 9 1Joo1]A
‘ 3 —
‘ 3 =001
096
Quick-Point® Messkorper 96
QUICK-POINT® MESSKORPER

ART.-NR. FUR ABMESSUNGEN MESSLANGE GEWICHT PREIS
44252 Quick-Point® 52 96 x96 x 56 mm 95 mm pro Seite 2,6 kg €680,-
44296 Quick-Point® 96 126 %126 %56 mm 125 mm pro Seite 4,2 kg €798,

So funktioniert’s:

Uber seine vier Aufnahmebolzen wird der Quick-Point® Messkdrper
in einer Quick-Point® Platte hochgenau positioniert und gespannt.
Die Quick-Point® Platte wird anschlieend durch das Abfahren der
koordinatengeschliffenen Seitenflachen des Messkorpers mit einem
Messtaster axial ausgerichtet. Zur konzentrischen Ausrichtung kann
der Innendurchmesser des Messkorper verwendet werden.

Schauen Sie sich dazu das Video an oder laden Sie die Anleitung
von unserer Website herunter!
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Quick-Point® Ausrichtlehre

Fiir die einfache Montage unserer Quick-Point® (Mehrfach-)Rasterplatten empfehlen wir die Ausrichtlehre.
Dadurch wird eine exakte Ausrichtung und Malhaltigkeit der Platten zueinander erreicht.
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Ausrichtlehre 52
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Ausrichtlehre 96
AUSRICHTLEHRE FUR QUICK-POINT® RASTERPLATTEN
ART.-NR. BESCHREIBUNG GEWICHT PREIS
44152 Ausrichtlehre 52 3,4kg €889,-
44196 Ausrichtlehre 96 6.5 kg €1.056,-
44152-10 Ausrichtlehre 52 Leihgabe - €103,-
44196-10 Ausrichtlehre 96 Leihgabe - €103,-

So funktioniert's:

Mit der Quick-Point® Ausrichtlehre wird eine exakte Ausrichtung von zwei
oder mehreren nebeneinander platzierten Rasterplatten zueinander gewahr-
leistet. Auf diese Weise ermdglicht man ein platteniibergreifendes Spannen
von Schraubstocken oder Vorrichtungen. Nachdem eine Rasterplatte tiber
Ausrichtnuten oder einen Messtaster ausgerichtet und befestigt wurde, wird
die Ausrichtlehre in die angrenzende(n) Platte(n) iiber ihre Absteckbolzen
eingesetzt, um anschlieBend die Befestigungsschrauben der noch losen
Platte(n) festzuziehen.

Schauen Sie sich dazu das Video an oder laden Sie die Anleitung von
unserer Website herunter!
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SERVICE

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

Quick-Point® Serviceleistungen

Einbringen von Befestigungsbohrungen

Alle unsere Quick-Point® Platten mit einem vordefinierten Bohr-
bild zur Befestigung auf dem Maschinentisch gibt es auch in einer
Version ohne Bohrbild. Die einsatzgeharteten Nullpunktplatten
(57 HRC / 0,7 mm tief) kénnen somit individuell gebohrt und mit
dem zum Nutenraster des Maschinentisches passenden Bohrbild
versehen werden. Wir bieten das Einbringen des Bohrbildes als
Serviceleistung an.

Die im Katalog abgebildeten Zeichnungen der Quick-Point®

M5 Indexierbohrung

Platten ohne Befestigungsbohrungen sind mit schraffierten Flachen
versehen. Diese Flachen signalisieren, dass das Einbringen von
Befestigungsbohrungen hier problemlos maglich ist. Bedingt ist
auch ein Bohren innerhalb der Bolzenkanale maglich. Fragen Sie
dies bei Bedarf bei Ihrem LANG-Ansprechpartner an. Die passen-
den Zeichnungen und Modelle, sowie Hinweise zur Befestigung
auf dem Maschinentisch, stehen lhnen auf unserer Website unter
www.lang-technik.de zum Download zur Verfiigung.
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In den Quick-Point® Platten 45150 und 45400, in den Platten
75600 und 75710 fiir den Quick-Tower Spannturm und in den
beiden Quick-Point® Doppelaufnahmekérpern 47220 und 47520
sind sie standardmaRig inklusive, in alle restlichen Nullpunkt-
platten konnen sogenannte Indexierbohrungen eingebracht

werden, die als Verdrehsicherung dienen. Das Einschrauben
eines Gewindestiftes oder einer Schraube gewdhrleistet dabei,
dass LANG Spannmittel (dquivalente Aussparung auf der Unter-
seite) immer in der selben Ausrichtung auf der Nullpunktplatte
montiert werden.
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Abdecken von Befestigungsbohrungen

- -'/

HLANG

Quick-Point® Platte mit Kunststoffabdeckungen

® 150,03 @ 20 +0,03
14 @18

12,6
2,1 +0,1

Die vordefinierten sowie die kundenindividuellen Befestigungs-
bohrungen, die LANG Technik nachtraglich einbringen kann, sind
mit einer 2,1 mm tiefen Senkung versehen, um darin Quick-Point®
Kunststoffabdeckungen einzusetzen. Sie sorgen dafiir, dass sich
in diesen Bohrungen keine Spanenester bilden. Es gibt die Kunst-
stoffabdeckungen in drei verschiedenen Durchmessern (@15 / 20 /
27 mm). Sie sind auf S. 56 zu finden.

®20 +0,03 @27 +0,03
D19 @26

14,6
18,6

2,1 +0,1
2,1 +0,1

’y/ A T

®9 o1

M8 M10

Ecken abfrasen

|
|
I
|

4

®13,5 ®17.5

M12 M1é

Auf Wunsch passen wir das Nullpunktsystem (Mehrfach- oder
einzelne Rasterplatten in Reihe) an den Rundtisch der Werkzeug-
maschine an, indem wir die Ecken abfrdsen. Diese Anpassung der

Form der Rasterplatte an den Maschinentisch sieht optisch sauber
aus und vermeidet in den meisten Féllen ein Uberstehen des Null-
punktsystems auf dem Maschinentisch.

ECKEN ABFRASEN BEI QUICK-POINT®
(MEHRFACH-) RASTERPLATTEN

ART.-NR. ANZAHL PREIS
45043-01 1 Ecke abfrasen €120,-
45043-02 2 Ecken abfrésen €180,-
45043-04 4 Ecken abfréasen €320,-
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MAKRO-GRIP® PRAGETECHNIK




ORIGINAL

MAKRO-GRIP

Makro-Grip®
Pragetechnik

Die Prdgetechnik ist eine Technologie, bei der das zu spannende
Werkstiick (bis 45 HRC) aulRerhalb der Werkzeugmaschine mit einer
definierten Kontur unter hohem Pragedruck (bis zu 20 t Druck) ver-
sehen wird, bevor es in das Spannmittel formschliissig eingespannt
wird.

In Kombination mit den Makro-Grip® 5-Achs-Spannern garantiert
sie hochste Haltekrafte, ideale Zuganglichkeit und maximale Prozess-
sicherheit in der 5-Seiten-Bearbeitung.

Externes Vorpragen

Kraftaufbringung findet aulSerhalb der Maschine und nicht im
Schraubstock statt

Formschlusstechnologie

Formschliissiges Spannen fiir hochste Haltekrafte bei niedrigem
Spanndruck

Materialersparnis

Minimale Spannrandzugabe fiir vermindertes Zerspanvolumen
in der Riickseitenbearbeitung
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MAKRO-GRIP® PRAGETECHNIK

Makro-Grip® Pragetechnik ORIGINAL

MAKRO-GRIP

Die patentierte Formschlusstechnologie aus dem Hause LANG

Die einzigartige Pragetechnik macht die LANG Spanntechnik zur Welt-
besten in der 5-Seiten-Bearbeitung. Durch formschliissiges Spannen
garantiert sie hochste Haltekrafte bei minimalem Spanndruck. Das
externe Vorpragen des Werkstiickes begiinstigt eine Vielzahl von
Faktoren, die sich gewinnbringend auf die Prozesssicherheit und Wirt-
schaftlichkeit der Fertigung auswirken.

Die Pragetechnik ist eine Technologie, die es erlaubt, selbst hoch-
festes Material prozesssicher und ohne Verschleils im Makro-Grip®
5-Achs-Spanner zu halten. Werkstiickrohlinge werden dabei an einer
externen Pragestation unter hohem Druck mit einer Kontur versehen
und fiir die Werkstiickspannung vorbereitet. Die Kraftaufbringung auf
das Werkstiick geschieht also noch vor der eigentlichen Spannung im
Schraubstock, weshalb sich die Funktion des 5-Achs-Spanners ledig-
lich auf das Halten des Werkstiickes beschrankt. Dahingehend unter-
scheidet sich die Pragetechnik grundlegend von der Spannphilosophie
anderer Anbieter. Herkommliche Maschinenschraubstocke miissen
namlich mit ihren Krallenbacken eine Doppelfunktion erfiillen (1. In das
Werkstiick eindringen, 2. Werkstiick halten). Dabei sind sie lediglich
in der Lage, maximal 4 - 6 Tonnen Druck aufzubauen. Das Eindringen
in das Werkstiick wird insbesondere bei harten Werkstoffen zu einer
Herausforderung. Um in das Werkstiick richtig eindringen zu konnen,
muss die Halteverzahnung der Krallenbacken spitzer | zackiger Geo-
metrie sein, was jedoch eine erhohte Verschleianfalligkeit und somit
negative Auswirkungen auf die Spannqualitat mit sich bringt. Bei wei-
chen, verzugsanfalligen Werkstoffen neigt die spitze Halteverzahnung

zudem zu Haltekrafteinbufsen, da sich diese durch die Bearbeitungs-  Halteverzahnung des Makro-Grip® 5-Achs-Spanners und Werkstiick
krafte im Werkstiick freiarbeiten kann. mit Pragekontur

Die Prdgetechnik hingegen baut beim externen Vorpragen bis zu
20 Tonnen Druck auf und hat somit auch mit harten Werkstoffen bis 1.500 N/mm2 Zugfestigkeit kein Problem. Das Werkstiick wird nach
dem Vorpragen nur noch mit geringem Spanndruck im 5-Achs-Spanner gehalten. Seine Bauweise fallt daher sehr kompakt aus und es
entsteht kein Verschlei@ an der Halteverzahnung. Deren Form (Pyramidenstiimpfe) und der geringe Spanndruck sind dafiir verantwortlich,
dass sich die Halteverzahnung nicht tiefer in das Werkstiick hineinbohren kann und somit jederzeit einen definierten Anschlag bietet.

Wo herkommliche Maschinenschraubstocke in Sachen Werkstoffharte an ihre Grenzen stofSen, zahlt sich der Einsatz der Pragetechnik
voll aus. Die resultierenden Haltekrafte eines Werkstiickes im 5-Achs-Spanner sind umso héher, je harter und widerstandsfahiger der
Werkstoff ist (bis 45 HRC, nicht-sprode) - und das trotz geringem Spanndruck und kompakter Bauweise.

Lesen Sie auf den folgenden Seiten alles Wissenswerte iiber die Makro-Grip® Pragetechnik und wie sich das Vorpragen auf die 5-Seiten-
Bearbeitung mit dem Makro-Grip® 5-Achs-Spanner auswirkt.




Die Formschlusstechnologie bietet dank herausragender Haltekrafte viele Vorteile:

Minimale Spannrandzugabe =~ ——>  Enorme Materialersparnis ————> 3ol 3 a (o] [V]\[e

Hohe Schnittwerte ——>  Verkiirzte Fertigungszeiten ————> EALONELEYOTa ORI

Verminderte Vibrationen

) ——>  Hohe MaBhaltigkeit ERHOHUNG DER FRASTEIL-QUALITAT
am Werkstiick

Der geringe Spanndruck im kompakten 5-Achs-Spanner bringt folgende Vorteile mit sich:

Geringer Spanndruck ——>  Keine Materialverformung ERHOHUNG DER FRASTEIL-QUALITAT

Geringer Verschleif3
Slger Ll 2 —>  Erhohte Langlebigkeit

Spannmittel
Beste Zuganglichkeit —>  Einsatz kurzer Werkzeuge
Geringes Gewicht —>  Ergonomisches Handling

Geringer Platzbedarf im Mehrfachaufspannungen BESSERE AUSNUTZUNG VON
Maschinenraum moglich KAPAZITATEN
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MAKRO-GRIP® PRAGETECHNIK

Das Funktionsprinzip der Pragetechnik

1—Sdgen 2 — Pragen 3 — Spannen

5 Sekunden, die Ihre Fertigung verandern! von maximal 5 Sekunden. Der Formschluss zwischen der Kontur im
Gepragt wird direkt auf dem Sageschnitt oder der Zunderschicht ~ Rohmaterial (pyramidenstumpfartige Abdriicke) und der Halte-
des Rohmaterials. Eine weitere Vorarbeit ist i.d.R. nicht notwendig.  verzahnung des 5-Achs-Spanners erméglicht eine wiederholgenaue
Die Einbringung der Pragung erfolgt an der Pragestation innerhalb  Positionierung, auch ohne Werkstiickanschlag.

Hochfestes Material prozesssicher und verschleifsfrei spannen

Die Prdgestation baut beim externen Vorpragen eines Werkstiickes  Fiir unterschiedlich harte Werkstoffe bieten wir zwei verschiedene
bis zu 20 Tonnen Druck auf, um es mit einer Pragekontur zu versehen.  Pragebacken-Typen an. Mit Standard-Pragebacken kénnen Werk-
Dadurch kann bei der anschlieBenden Werkstiickspannung selbst hoch-  stiicke bis 35 HRC Harte gepragt werden. Fiir hochfestes Material
festes Material bis 1.500 N/mm2 Zugfestigkeit prozesssicher und ver-  bis 45 HRC werden High-End Pragebacken benotigt.

schleilsfrei gespannt werden.

—
[Oa]
o
o

1300

Zugfestigkeit Rm N/mm?

High-End Pragebacken
1100

900
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Hérte HRC



Werkstiickbearbeitung
Vorher <> Nachher

Die Prdgetechnik ermadglicht es, Werk-
stiicke im Makro-Grip® 5-Achs-Spanner
zu spannen, die dessen Volumen wesent-
lich tibertreffen. Trotz der geringen Ein-
spanntiefe von nur 3 mm garantiert die
Makro-Grip® Pragetechnik héchste Pro-
zesssicherheit. Die kompakte Bauweise im
Vergleich zur maximal moglichen Werk-

stlickgrolle bietet eine ideale Zugang-
lichkeit und ermdglicht daher den Einsatz
kiirzerer Werkzeuge fiir verminderte Vib-

rationen und hohere Schnittwerte.

Als Richtwert fiir die maximalen Werk-
stiickdimensionen bei Verwendung des
Makro-Grip® 5-Achs-Spanners gilt:

Breite des Werkstiickes:
3 x Backenbreite des Schraubstocks
Hohe des Werkstiickes:
2 x Backenbreite des Schraubstocks
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MAKRO-GRIP® PRAGETECHNIK

Prdgetiefe und -druck richtig einstellen

Die Vielzahl an Legierungen macht es schwierig, eine exakte Aus- Werkstoff 1.7131 (16MnCr5)

sage iiber den einzustellenden Pragedruck zu treffen. Die beiden WERKSTUCKBREITE PRAGEDRUCK

Hauptparameter sind dabei Werkstiickbreite und Werkstoff. Gene- 76 mm 100 bar

rell empfehlen wir, immer mit geringem Pragedruck zu beginnen 126 mm 140 bar

und diesen langsam zu erhdhen, bis die gewiinschte Pragetiefe im

Werkstiick erreicht ist. Bitte beachten Sie: Je nach Oberflachengiite kann der benétigte
Fiir den Materialtyp 1.7131 (16MnCr5) haben wir diesbeziiglich Eingangsdruck von diesen Werten abweichen. Nehmen Sie

eine Messung vorgenommen und grobe Richtwerte fiir die Ein- daher vor jeder Préageserie eine Test-Pragung vor und priifen

stellung des Pragedrucks festgelegt. Sie die Pragekontur durch eine Sichtpriifung.

Pragekonturabbilder bei korrekter Pragung

Die Sichtpriifung gibt dem Anwender eine verlassliche Riickmeldung,  muss so gepragt werden, dass Tiefenanschldge zwischen den Prage-
ob der Eingangsdruck richtig gewahlt ist, oder ob nachjustiert zahnabdriicken erkennbar sind. Bei harteren Werkstoffen ist es
werden muss. Abhdngig von der Werkstoffharte ergeben sich zwei  wegen der hoheren Widerstandsfahigkeit nicht erforderlich, genauso
unterschiedliche Pragekonturabbilder. Weiches Material bendtigt ~ tief zu pragen.

aufgrund der héheren Zahigkeit etwas mehr , Halteflache". Daher

1 Werkstoffe < 35 HRC mit Standard
Pragebacken

E s 5 '_ - g e Die Pragekontur mit abwechselnden
Hel e S e L ARt e St P L Pragezahnabdriicken und Tiefenanschld-
Pragezahnabdruck - Tiefenanschlag gen ist deutlich sichtbar. Die Tiefe der
Tiefenanschlage sollte hierbei etwa
0,1 mm betragen. Die Tiefe der Prage-

zahnabdriicke betrdgt etwa 0,25 mm.

2 Werkstoffe > 35 HRC mit High-End
Pragebacken

Bei Material mit einer Harte zwischen
35 und 45 HRC sollte der Tiefenanschlag
nicht sichtbar sein. Die Tiefe der Prage-
zahnabdriicke betragt etwa 0,15 mm.

Pragezahnabdruck
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Praxistipp:
Trennfrasen mit der Makro-Grip® Pragetechnik

Durch das Vorpragen eines Bauteils findet die Kraftaufbringung bei der Werkstiickspan-
nung aullerhalb der Maschine statt. Damit verringert sich der Anspruch der zu leistenden
Spannkraft an einen Schraubstock wesentlich. Ein kleiner, kompakter Schraubstock reicht
aus, um {iberdimensionale Werkstiicke zu spannen. Der durch das Vorpragen entstandene
Formschluss ermdglicht es zudem, ein Bauteil an seinem kleinsten Querschnitt sicher auf-
zunehmen und somit hochkantig und ideal zuganglich einzuspannen. Diese Faktoren bieten
ideale Voraussetzungen, um eine Vielzahl von Bauteilen gleich in einer Aufspannung, mit

abschlieBendem Trennfrasen fertig zu bearbeiten.
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MAKRO-GRIP® PRAGETECHNIK MAKRO-GRIP® PRAGESTATION

Makro-Grip® Pragestation

1 Pneumatischer Ful- oder Handschalter fiir das Auslsen des 6  Stahl-Hydraulikgehduse inklusive T-Nuten-Fiihrungsstein
Prdgevorgangs
7 Skalierter Anschlag fiir ein genaues Einlegen des Werkstiicks
2 Pneumatisch-hydraulischer Druckiibersetzer mit sichtbarer

Olstandanzeige 8  Pragebacken fiir alle Materialien bis 35 bzw. 45 HRC
3 Schutzscheibe 9  Stellrad fiir ergonomisches Einstellen des Pragedruckes
4 Hydraulikmanometer zum Ablesen des Hydraulikdruckes 10 Schnellkupplungssystem bestehend aus: Schnellkupplungs-

stecker und Schnellkupplungsmuffe
5  Rastbolzen fiir verschiedene Werkstiickgrofen

MAKRO-GRIP® PRAGESTATION FUR DIE WERKBANK

ART.-NR. AUSFUHRUNG MAX. PRAGEWEITE ~ PRAGEBACKEN-TYP GEWICHT PREIS

Standard Pragebacken
41200 Standard 245 mm fiir Materialien bis 76 kg €3.100,-
35 HRC

Standard Pragebacken
41350 Verldngert 355 mm fiir Materialien bis 84 kg €3.550,-
35 HRC

High-End Pragebacken
41200-HE Standard 245 mm fiir Materialien bis 76 kg €3.400,-
45 HRC

High-End Pragebacken
41350-HE Verldngert 355 mm fir Materialien bis 84 kg €3.850,-
45 HRC




Pragewagen mit Makro-Grip® Pragestation,
Standard
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1 Makro-Grip® Pragestation, Standard, mit Pragebereich 3 Praktischer und stabiler Werkstattwagen fiir den flexiblen
bis 245 mm Einsatzort
2 Moglichkeit zum Nachriisten einer Nutenplatte 4 Grolszligiger Platzbedarf auf Kunststoffwanne, der beispiels-
weise zum Riisten von Spannmitteln oder zur Ablage von
Werkzeugen genutzt werden kann ;
T
(&)
w
-
z
PRAGEWAGEN MIT MAKRO-GRIP® PRAGESTATION, STANDARD g
wv
ART.-NR. AUSFUHRUNG MAX. PRAGEWEITE PRAGEBACKEN-TYP GEWICHT PREIS E
w
Standard Pragebacken E
41521 Standard 245 mm fir Materialien bis 210 kg €4300,- ]
35 HRC =4
High-End Pragebacken
41521-HE Standard 245 mm fiir Materialien bis 210 kg € 4.600,-
45 HRC
Lieferumfang: — Prégeschraubstock — pneumatisch-hydraulischer Druckiibersetzer (1-360 bar)
— Prdgebacken mit Auflageleisten 3 mm — Priifsteine zur Kontrolle des Pragebackenverschleil3es
— Werkstattwagen — skalierter Werkstiickanschlag
— Schutzscheibe

REINIGUNGSPROPELLER
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MAKRO-GRIP® PRAGETECHNIK

MAKRO-GRIP® PRAGESTATION

Pragewagen mit Makro-Grip® Pragestation,

verlingert, auf Nutenplatte

1 Grofser Pragebereich bis 355 mm

2 Praktischer und stabiler Werkstattwagen fiir den flexiblen

Einsatzort

3 Nutenplatte fir spateres Nachriisten eines zweiten
Prageschraubstocks mit Nuten und Absteckbohrungen
fur die einfache Verstellung beim Doppelprdgen

PRAGEWAGEN MIT MAKRO-GRIP® PRAGESTATION, VERLANGERT, AUF NUTENPLATTE

ART.-NR. AUSFUHRUNG MAX. PRAGEWEITE PRAGEBACKEN-TYP GEWICHT PREIS
Standard Pragebacken
41400 Verldngert 355 mm fur Materialien bis 300 kg €5.400,-
35 HRC
High-End Prdgebacken
41400-HE Verldngert 355 mm fiir Materialien bis 300 kg €5.700,-
45 HRC
Verlangerte Standard Pragebacken
41140 Zusatzpragestation fiir 355 mm fur Materialien bis 50 kg €2300,-
das Doppelpragen 35 HRC
Verldngerte High-End Prdgebacken
41140-HE Zusatzpragestation fiir 355 mm fir Materialien bis 50 kg €2.600,-

das Doppelprdgen

45HRC

Lieferumfang von Art.-Nr.

41400 und 41400-HE:

74

— Prageschraubstock

— Nutenplatte 596 x 496 mm

Pragebacken mit Auflageleisten 3 mm
pneumatisch-hydraulischer Druckiibersetzer (1-360 bar)

— praktischer und stabiler Werkstattwagen

— Priifsteine zur Kontrolle des Pragebackenverschleifses
— skalierter Werkstiickanschlag

— Schutzscheibe



Pragewagen mit doppelter Makro-Grip®
Prdgestation, verlangert, auf Nutenplatte
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o e Mit der Doppelprdgestation werden Werkstiicke
" gepragt, die anschliefsend in zwei Schraubstécken
| gespannt und bearbeitet werden.
a | e
3 Die Position der beiden Pragestation kann dabei
a | e iiber Absteckbohrungen oder Nuten in der Stahl-
B platte individuell eingestellt werden, so dass die
=] =] Position der beiden Pragungen im Werkstiick
mit der Position der verzahnten Schraubstock-
backen iibereinstimmt. x
=
T
(&)
w
-
z
PRAGEWAGEN MIT DOPPELTER MAKRO-GRIP® PRAGESTATION, VERLANGERT, AUF NUTENPLATTE <
wv
ART.-NR. AUSFUHRUNG MAX. PRAGEWEITE =~ PRAGEBACKEN-TYP GEWICHT PREIS E
w
Standard Pragebacken E
41402 Verldngert 2x355mm fir Materialien bis 350 kg €7.650,- S
35 HRC =4
High-End Pragebacken
41402-HE Verldngert 2x355mm fiir Materialien bis 350 kg €8.300,-
45HRC
Lieferumfang: — 2 Prdgeschraubsttcke — praktischer und stabiler Werkstattwagen
— Nutenplatte 596 x 496 mm — Priifsteine zur Kontrolle des Pragebackenverschleilses
— Prdgebacken mit Auflageleisten 3 mm — skalierter Werkstiickanschlag

— pneumatisch-hydraulischer Druckiibersetzer (1-360 bar) — 2 Schutzscheiben

REINIGUNGSPROPELLER
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MAKRO-GRIP® PRAGETECHNIK MAKRO-GRIP® PRAGESTATION

Mittenmarkiervorrichtung
fiir die Pragestation

Das Einbringen einer Markierung oberhalb der Pragekontur erleichtert das exakt mittige und wiederholgenaue Einlegen der Werkstiick-
rohlinge nach dem Prdgevorgang in unsere Makro-Grip® 5-Achs-Spanner, deren Spannbacken mit einer Skalierung versehen sind.

Anschldge werden somit kaum noch benétigt.

MITTENMARKIERVORRICHTUNG

ART.-NR. BESCHREIBUNG PREIS
41010 Mittenmarkiervorrichtung £21,-
£41010-01 Ersatz-Markierbolzen €38,

Priifsteine fiir den Pragebackenverschleils

PRUFSTEINE FUR DEN PRAGEBACKENVERSCHLEISS
ART.-NR. MENGE PREIS
41020 3 Stiick €81,-




Pragebacken
als Standard-/High-End Ausfiihrung

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

STANDARD-PRAGEBACKEN MIT 3 MM AUFLAGELEISTEN
ART.-NR. FUR MATERIALIEN MENGE PREIS
4am bis 35 HRC 1Paar €629,-

Standard-Pragebacken fiir alle Materialien bis 35 HRC.

HIGH-END PRAGEBACKEN MIT 3 MM AUFLAGELEISTEN
ART.-NR. FUR MATERIALIEN MENGE PREIS
4112 bis 45 HRC 1Paar €923,-

High-End Prégebacken fiir alle Materialien bis 45 HRC.

Nacharbeit Halteverzahnung
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PRAGEBACKEN NACHARBEIT
D PerASrUCU ST W S = ART.-NR. BEZEICHNUNG PREIS
41111-01 Standard-Prdgebacken €190,-
. 41112-01 High-End Prégebacken €260,-

Sind die Prégebacken verschlissen, kénnen diese bis zu 6 x nachgearbeitet werden. Die Pragebacke ist im
Neuzustand 18 mm dick und kann durch Nacharbeiten bis auf maximal 15 mm (gemessen am héchsten Zahn)
geschmalert werden. Bei jeder Nacharbeit verringert sich die Stérke der Pragebacke um 0,5 mm. Ist ein Zahn
 — abgebrochen, benétigt diese Nacharbeit mehr als die tiblichen 0,5 mm. Somit kann die Pragebacke nicht mehr
6x nachgearbeitet werden.
Anmerkung bei Doppelprégestationen: Bei einer Nacharbeit werden Ihnen Ausgleichsbleche mitgeliefert,
welche sicherstellen, dass die Pragebacke inklusive Blech die Ausgangsdicke von 18 mm hat. So wird auch mit
unterschiedlich oft nachgearbeiteten Pragebacken ein paralleles Pragen von langen Werkstiicken tiber beide
Schraubstdcke gewdhrleistet. Wenn eine Nacharbeit gewiinscht ist, schicken Sie Ihre Pragebacken inklusive
einer Bestellung iiber die Reparatur an LANG Technik.

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

Praxistipp: Um die Zeit der Nacharbeit zu tiberbriicken, empfehlen wir Ihnen
dringend, ein zweites Paar Pragebacken in Reserve zu halten!

REINIGUNGSPROPELLER
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MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG

Makro - Grip® Art. Nr. 48160 -77

SO BLANG @ ; m. e

Art. Nr. 45150

—

BLANG

Quick+Point®

Unterbay
Art. Nr. 43100




Makro-Grip®
5-Achs-Spanner

Durch das externe Vorprdagen ermdglicht es die Pragetechnik, ein
Werkstiick im Makro-Grip® 5-Achs-Spanner mit niedrigem Spanndruck
prozesssicher zu halten. Verformung und Verziehen des Materials beim
Spannen und Losen sind somit ausgeschlossen und der Verschleils am
Spannmittel reduziert sich auf ein Minimum.

Seine kompakte Bauweise und die Verwendung der Formschluss-
technologie machen den 5-Achs-Spanner zum idealen Spannmittel in
der 5-Seiten-Bearbeitung.

Zuganglichkeit
Kompakte Bauweise fiir den Einsatz kurzer Werkzeuge

Haltekraft

Hochste Haltekrafte bei niedrigem Spanndruck durch
Formschluss

Handling

Leichte Bauweise fiir ergonomisches Riisten

81
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MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG

Makro-Grip® Technik

Unschlagbare Kombination aus Kompaktheit und Haltekraft fiir die 5-Seiten-Bearbeitung

Makro-Grip® Spannbacken mit beidseitiger Halteverzahnung 7 Die minimale Einspanntiefe von nur 3 mm garantiert ideale
(gleiche Verzahnung bei allen SpannergrofRen) Zuganglichkeit und enorme Materialersparnis
Zusatzliche Spannmaglichkeiten fiir nicht gepragte Werk- 8  Zentriergenauigkeit + 0.02 mm
stiicke und Fertigteile

9  Stabiler und robuster Grundkorper aus einsatzgehartetem
Auf den blanken Spannfldchen kann eine spezielle Wolfram- Stahl fiir hochste Langlebigkeit. Alle LANG-Spannbacken-
Karbid Beschichtung aufgebracht werden, um die Haltekraft typen in der selben Backenbreitenkategorie konnen auf
durch Reibschluss beim glatten Spannen zu erhéhen diesen Grundkérper montiert werden
Spannbacken und Fiihrung aus dem Vollen gefrast fiir 10 Ausgeriistet mit Aufnahmebolzen zur prazisen Spannung in
maximale Stabilitat unserem Quick-Point® Nullpunktspannsystem
Gewindebohrung zur Verwendung eines Werkstiickanschlags 11 Zusatzliche Gewindebohrungen kénnen auf der Unterseite

Die patentierten Wendebacken sind innerhalb einer Minute
ummontiert. Dadurch wird ein héherer Spannbereich
realisiert und Storkonturen eliminiert

des Grundkorpers eingebracht werden, um den Makro-Grip®
auch in fremden Nullpunktspannsystemen zu verwenden.



Alle Neuerungen auf einen Blick:

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

o 5-Achs-Spanner mit Backenbreite
46 mm mit grolSerer Gewindespindel
und Spindelsteigung fiir erhghte
Anzugsmomente und Haltekraft

Optimierte Fiihrungsgeometrie der
Spannbacken fiir erhéhte Steifigkeit

o Gekapselte Spindelfiihrung im
Mittelstiick

MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG
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o Erhohte Parallelitat durch vorgespannte Backenfiihrung

G Seitliche Nuten im Grundkarper als Spane- und KiihImittelabfluss

o Greifernuten an den Seitenflichen des Grundkorpers fiir Roboter-Automation

83




MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG

Makro-Grip® Wendebacken

Wolfram-Karbid Beschichtung

Makro + Grip” (D - v.co20 2

Die patentierten Wendebacken sind innerhalb 1 Minute ummontiert.
Dadurch wird ein hoherer Spannbereich realisiert und Storkonturen
eliminiert.

e

— T

Glatte Spannflachen der Spannbacke konnen zusatzlich mit einer
Wolfram-Karbid-Beschichtung versehen werden, um die Haltekraft
beim glatten Spannen zu verdoppeln.

Praxistipp:

Maximale Effizienz mit geringem
Ressourceneinsatz

Fir jede herausfordernde Spannaufgabe die passende Losung - und das mit
einem einzigen Schraubstock.

Wie beim Quick-Point® Nullpunktspannsystem wird auch in der Werkstiick-
spannung von LANG Technik Modularitat und Flexibilitat grols geschrieben. So
verwenden alle Schraubstocktypen den selben Grundkérper, in unterschied-
lichen Léngen und Backenbreiten. Dies gewdhrleistet, dass alle Backentypen
(Makro-Grip®, Avanti, Vario-Tec, Profilo) untereinander voll kompatibel sind.

Kann ein Werkstiick nach der 5-Seiten-Bearbeitung nicht einfach nur
vom seinem Halterand abgetrennt werden (siehe Praxistipp: Trennfrdsen mit
dem Makro-Grip®), reicht dennoch ein Schraubstock mit einem erganzenden
Backentypen aus, um das Werkstiick komplett zu bearbeiten (z.B. Makro-Grip®
5-Achs-Spanner + Avanti Grund- & Aufsatzbacken). Eine Investition in mehrere
Schraubstdcke ist somit also nicht zwingend notig.

Die Austauschbarkeit der Backentypen ldsst Sie ihre ,Spannerflotte”
flexibel aufbauen. Je nach Bedarf und Anwendungsfall kénnen Sie sich pas-
sende Backentypen dazukaufen, ohne vorab planen zu miissen, mit welchem
Schraubstocktyp Sie starten.

Ein weiterer Vorteil: Entgegen herkommlicher Schraubstdcke, deren
Aufsdtze zumeist auf die Backenfiihrung aufgeschraubt werden, sind die
Spannbacken aller LANG-Schraubstocke aus dem Vollen gefrést, was enorme

Stabilitatsvorteile mit sich bringt.



Formschlusstechnologie der Pragetechnik

Dank der Formschlusstechnologie der Pragetechnik konnen

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

20100 O e ; Werkstiicke mit niedrigem Spanndruck sicher gehalten werden.
18.000 = o Verformung und Verziehen des Materials beim Spannen und Losen
T der Spannung sind somit ausgeschlossen! Dieses Diagramm ver-

deutlicht die Relation zwischen dem aufzuwendenden Spanndruck

e R und der daraus resultierenden Spannkraft.

12000 {-----mmmmmme oo oL

10.000 q=--=mmmmmmmoommoeee , Neu! Alle Schraubstadcke mit Backenbreite 46 mm verwenden
8.000 {-------------- . ab sofort die Gewindespindel des Makro-Grip® 77, die ein
6.000 oo P I groReres Anzugsmoment ermoglicht und in hoheren Halte-
i kriften resultiert!

v

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Hinweis zur Benutzung der angebotenen Anzugsschliissel

Die separat zu den 5-Achs-Spannern erhaltlichen Anzugsschliissel,
Innensechskant 5 mm (Makro-Grip® 77 | 125), sowie AuBensechs-
kant 12 mm (Makro-Grip® 77) und 15 mm (Makro-Grip® 125) dienen
der schnellen Spannbereich-Einstellung und dem Vorspannen des
Werkstiicks im 5-Achs-Spanner.

AuRerst hilfreich sind sie zudem beim Wenden der Backen, um diese
komplett aus der Fiihrung des Grundkérpers herauszuschrauben
und innerhalb weniger Sekunden einen vergrolerten Spannbereich
zu realisieren.
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ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

Um Werkstiicke immer mit der identischen Spannkraft und
somit prozesssicher zu spannen, empfehlen wir den Einsatz eines
handelsiiblichen Drehmomentschliissels.

Einen Steckschliissel-Einsatz mit Sechskant fiir die Gewinde-
spindel des 5-Achs-Spanners und 3/8"- Vierkant-Antrieb
finden Sie auf den Seiten 91 und 97.

REINIGUNGSPROPELLER




MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER

Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77

MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 77,
BACKENBREITE 46 MM

ART.-NR. GRUNDKORPERLANGE SPANNBEREICH GEWICHT PREIS

48085-46 102 mm 0-85mm 2,1kg €585,-

48120-46 130 mm 0-120 mm 2,5kg €585,-
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MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER

Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77

MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 77,
BACKENBREITE 77 MM

ART.-NR. GRUNDKORPERLANGE SPANNBEREICH GEWICHT PREIS
48085-77 102 mm 0-85mm 23 kg €615,-
48120-77 130 mm 0-120 mm 29kg €615,-
48160-77 170 mm 0 - 160 mm 3,5kg €728,-

48200-77 210 mm 0-200 mm 4,2 kg €805,-




NULLPUNKTSPANNSYSTEM
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MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG

Anwendungsbilder

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

[~
w
—
—
w
o
o
(-4
o
(%]
o
p-
=
=
=
w
[



MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER

Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77
Erhaltliche Backentypen

ERSATZBACKEN FUR MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 77

ART.-NR. FOR GEWICHT MENGE PREIS
48085-4620 48085-46 0,5kg 1 Paar €254,-
48077-4620 48120-46 0,5kg 1 Paar €254,-
48085-7720 48085-77 0.7kg 1 Paar €288,-

48120-77 | 48160-77
48077-7720 48200-77 0.7kg 1 Paar €288,-

ERSATZBACKEN, MIT GLATTER SPANNSTUFE,
FUR MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 77

ART.-NR. FOR GEWICHT MENGE PREIS
48085-4622 48085-46 0,5kg 1 Paar €254,-
48077-4622 48120-46 0,5kg 1 Paar €254,-
48085-7722 48085-77 0.7kg 1 Paar €273,-

48120-77 | 48160-77
48077-7722 48200-77 0.7kg 1 Paar €273,-

AVANTI GRUNDBACKEN FUR MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 77

ART.-NR. FUR GEWICHT MENGE PREIS
44TN-46  48085-46 | 48120-46 0,6 kg 1Paar €254,
44TN-TT 48120-77 14 kg 1Paar €320,-

48160-77 | 48200-77

PROFILO GRUNDBACKEN FUR MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 77

ART.-NR. FUR GEWICHT MENGE PREIS
alle Makro-Grip® 77
49077 mit Backenbreite 1,6 kg 1 Paar €299,-
77 mm

VARIO-TEC BACKENSATZ FUR MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 77
ART.-NR. FUR GEWICHT MENGE PREIS

1Satz
woigy 48120771 48160-77 1,2kg (2 Stiftbacken + €526,-

4820077 2 Aufnahmebacken)




Ersatzbacken und -teile fiir die Vorgéngerversion der Schraubstécke sind weiterhin ebenfalls erhéltlich! (S. 138/139)

Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77
Ersatzteile und Zubehor

Service

SET GEWINDESPINDEL + MITTELSTUCK MAKRO-GRIP®
5-ACHS-SPANNER 77

ART.-NR. FUR SPINDELLANGE GEWICHT PREIS
4877100 48085-46 | 48085-77 100 mm 0,2kg €94,-
4877135 48120-46 | 48120-77 135 mm 03kg €100,-
481175 48160-77 175 mm 0,4 kg €110,-
4877215 48200-77 215 mm 0,4 kg €121,-

VerschleiBarme TIN-beschichtete Gewindespindel mit Innen- (SW 5) und AuBensechskant (SW 12).

ANZUGSSCHLUSSEL MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 77

ART.-NR. FUR SCHLUSSELWEITE PREIS
45505 Innensechskant SW5 €4,-
45500 Aulensechskant SW 12 €14,-

Zum Vorspannen des Werkstiickes (AuRensechskant) und Wenden der Spannbacken (Innensechskant), sowie
zur Voreinstellung der Spannlénge (beide).

STECKSCHLUSSEL-EINSATZ MIT SECHSKANT

ANTRIEBS- i
ART.-NR. VIERKANT SCHLUSSELWEITE PREIS
45508 3/8" SW12 €8,-

Steckschliissel-Einsatz mit Sechskant und 3/8"-Vierkant-Antrieb nach DIN 3120.

5-ACHS-SPANNER MONTAGEHILFE
ART.-NR. FUR SCHLUSSELWEITE PREIS

47005 Innensechskant SW5 €33,-

Der Akkuschrauber-Aufsatz dient als Montagehilfe und ermdglicht es Ihnen, die Mittenlage der Spannbacken

bei einem Wechsel besser zu finden, insbesondere bei l&ngeren Grundkérpern. Durch die Nutzung eines Akku-

schraubers wird der Backenwechsel zudem beschleunigt.

WOLFRAM-KARBID BESCHICHTUNG FUR MAKRO-GRIP® SPANNBACKEN

ART.-NR. BACKENBREITE MENGE PREIS
45046-17 46 mm pro Backenpaar €155,-
45077-17 77 mm pro Backenpaar €190,-

Auf den glatten Flachen der Makro-Grip® Spannbacken kann nachtréglich eine Wolfram-Karbid Beschichtung
aufgetragen werden, um die Haltekraft beim glatten Spannen weiter zu verstarken.
(Bitte beachten: Im Preis ist nur die Beschichtung enthalten.)
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MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER

Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125

MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 125,
BACKENBREITE 77 MM

ART.-NR. GRUNDKORPERLANGE SPANNBEREICH GEWICHT PREIS

48155-77 160 mm 0-155mm 7.4 kg €774,-

48205-77 210 mm 0-205mm 91kg €801,-
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MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER

Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125

MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 125,
BACKENBREITE 125 MM

ART.-NR. GRUNDKORPERLANGE SPANNBEREICH GEWICHT PREIS
48155-125 160 mm 0-155mm 8,4 kg €825,-
48205-125 210 mm 0-205mm 10,2 kg € 855,-
48255-125 260 mm 0- 255 mm 121kg €1.050,-
48305-125 310 mm 0-305mm 14,0 kg €1.240,-

48355-125 360 mm 0-355mm 15,9 kg €1.550,-




NULLPUNKTSPANNSYSTEM

155/205/255/305/355

-

o
4
=2
4
4
=
a
(%]
—
w
=
I
o
o
2]

Q.
o
z
o
o
x
<
=

Anwendungsbilder
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MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER

Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125
Erhaltliche Backentypen

ERSATZBACKEN FUR MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 125
ART.-NR. FOR GEWICHT MENGE PREIS

alle Makro-Grip® 125
48125-7720 mit Backenbreite 2,0kg 1 Paar €341,-
77mm

alle Makro-Grip® 125
48125-2520 mit Backenbreite 2,6 kg 1 Paar €396,-
125mm

ERSATZBACKEN, MIT GLATTER SPANNSTUFE,
FUR MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 125

ART.-NR. FOR GEWICHT MENGE PREIS

alle Makro-Grip® 125
48125-7722 mit Backenbreite 2,0 kg 1Paar €341,-
77mm

alle Makro-Grip® 125
48125-2522 mit Backenbreite 2,6 kg 1Paar €402,
125mm

AVANTI GRUNDBACKEN FUR MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 125

ART.-NR. FUR GEWICHT MENGE PREIS
alle Makro-Grip® 125
44251-125 mit Backenbreite 3,7kg 1 Paar € 429,-
125mm

PROFILO GRUNDBACKEN FUR MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 125

ART.-NR. FUR GEWICHT MENGE PREIS
alle Makro-Grip® 125
49125 mit Backenbreite 43 kg 1Paar €402,-
125mm

VARIO-TEC BACKENSATZ FUR MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 125

ART.-NR. FUR GEWICHT MENGE PREIS
alle Makro-Grip® 125 1Satz
42018-125 mit Backenbreite 4,7kg (2 Stiftbacken + €639,-

125 mm 2 Aufnahmebacken)




Ersatzbacken und -teile fiir die Vorgéngerversion der Schraubstécke sind weiterhin ebenfalls erhéltlich! (S. 138/139)

Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125
Ersatzteile und Zubehor

Service

SET GEWINDESPINDEL + MITTELSTUCK MAKRO-GRIP®
5-ACHS-SPANNER 125

ART.-NR. FUR SPINDELLANGE GEWICHT PREIS
4825164 48155-77 | 48155-125 164 mm 0,7kg €126,-
4825214 48205-77 | 48205-125 214 mm 0,7kg €137,-
4825264 48255-125 264 mm 0,9 kg £148,-
4825314 48305-125 314 mm 1,0 kg €159,
4825364 48355-125 364 mm 1Tkg €170,-

VerschleiBarme TIN-beschichtete Gewindespindel mit Innen- (SW 5) und AuBensechskant (SW 15).

ANZUGSSCHLUSSEL MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 125

ART.-NR. FUR SCHLUSSELWEITE PREIS
45505 Innensechskant SW5 €4,-
45501 Aufensechskant SW15 €18,-

Zum Vorspannen des Werkstiickes (AuRensechskant) und Wenden der Spannbacken (Innensechskant), sowie
zur Voreinstellung der Spannlénge (beide).

STECKSCHLUSSEL-EINSATZ MIT SECHSKANT

ANTRIEBS- i
ART.-NR. VIERKANT SCHLUSSELWEITE PREIS
45509 3/8" SW15 8,50

Steckschliissel-Einsatz mit Sechskant und 3/8"-Vierkant-Antrieb nach DIN 3120.

5-ACHS-SPANNER MONTAGEHILFE
ART.-NR. FUR SCHLUSSELWEITE PREIS

47005 Innensechskant SW5 €33,-

Der Akkuschrauber-Aufsatz dient als Montagehilfe und ermdglicht es Ihnen, die Mittenlage der Spannbacken
bei einem Wechsel besser zu finden, insbesondere bei langeren Grundkérpern. Durch die Nutzung eines Akku-
schraubers wird der Backenwechsel zudem beschleunigt.

WOLFRAM-KARBID BESCHICHTUNG FUR MAKRO-GRIP® SPANNBACKEN

ART.-NR. BACKENBREITE MENGE PREIS
45077-17 77 mm pro Backenpaar €190,-
45125-17 125 mm pro Backenpaar €225,

Auf den glatten Flachen der Makro-Grip® Spannbacken kann nachtréglich eine Wolfram-Karbid Beschichtung
aufgetragen werden, um die Haltekraft beim glatten Spannen weiter zu verstarken.
(Bitte beachten: Im Preis ist nur die Beschichtung enthalten.)
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MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG MAKRO-GRIP® DOPPELSPANNER

Makro-Grip® Doppelspanner -
Umbausatz fiir den 5-Achs-Spanner

1 Lieferumfang: Beidseitig verzahnte Mittelbacke inklusive 3 Eingebauter Freilauf in der Mittelbacke, damit Werkstiicke
Gewindespindel mit bis zu 2 mm Langenunterschied (Sdgetoleranzen!) sicher
gespannt werden kénnen

2 Inden Backenbreiten 46 und 77 mm bieten wir jeweils eine
schmale (17 mm) und eine breitere (27 mm) Variante an,
um den Bearbeitungsbereich des Werkzeuges zwischen
den Werkstiicken zu erhéhen und somit gréfsere Werkzeug-
durchmesser verwenden zu konnen




Umbau eines 5-Achs-Spanners in einen Doppelspanner
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MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG MAKRO-GRIP® DOPPELSPANNER

Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77
Mittelbacke und Spindel

MITTELBACKE UND SPINDEL FUR MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 77,
BACKENBREITE 46 MM

MITTELBACKE

ART.-NR. FUR MAKRO-GRIP® BREITE SPINDELLANGE SPANNBEREICH PREIS
48085-TG4617 48085-46 17 mm 100 mm 2x35mm €213,-
48085-TG4627 48085-46 27 mm 100 mm 2%30 mm £213,-
48120-TG4617 48120-46 17 mm 135 mm 2x50 mm €219,-
48120-TG4627 48120-46 27 mm 135 mm 2% 45 mm €219,-

MITTELBACKE UND SPINDEL FUR MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 77,
BACKENBREITE 77 MM

MITTELBACKE

ART.-NR. FUR MAKRO-GRIP® BREITE SPINDELLANGE SPANNBEREICH PREIS
48085-TG7717 48085-77 17 mm 100 mm 2x35mm €239,-
48085-TG7727 48085-77 27'mm 100 mm 2>x30 mm €234,-
48120-TG7717 48120-77 17mm 135mm 2>x50 mm € 244,-
48120-TG7727 48120-77 27'mm 135mm 2x45mm €239,-
48160-TG7717 48160-77 17 mm 175 mm 2x70 mm €255,-
48160-TG7727 48160-77 27mm 175 mm 2>x65mm €255,-
48200-TG7717 48200-77 17 mm 215 mm 2>x90 mm €266,-
48200-TG7727 48200-77 27'mm 215 mm 2>x85mm €266,-

100



Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125
Mittelbacke und Spindel

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

o
4
=2
4
4
<
a
(%]
—
L
=
I
o
o
®

Q.
o
e
o
o
x
<
=

MITTELBACKE UND SPINDEL FUR MAKRO-GRIP® 5-ACHS-SPANNER 125,
BACKENBREITE 125 MM

MITTELBACKE

ART.-NR. FUR MAKRO-GRIP BREITE SPINDELLANGE SPANNBEREICH PREIS
x
48155-TG2527 48155-125 27mm 164 mm 2>x60 mm €331,- =
T
48205-TG2527 48205-125 27mm 214 mm 2x85mm €342,- E
48255-TG2527 48255-125 27mm 264 mm 2>x110 mm €353,- %
<
48305-TG2527 48305-125 27mm 314 mm 2>135mm €364,- &
w
48355-TG2527 48355-125 27 mm 364 mm 2x160 mm €374,- E
=
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MAKRO-GRIP® ROHTEILSPANNUNG
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ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

SLANG
Avanti - Art. Nr. 44160 -77
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NULLPUNKTSPANNSYSTEM

Allgemeine
Spanntechnik

Wahrend die Starken der Makro-Grip® Pragtechnik mit seinen
5-Achs-Spannern hauptsdchlich in der Rohteilbearbeitung zum
Tragen kommen, bieten die Spannmittel der Kategorie , Allgemeine
Spanntechnik” eine Vielzahl an Optionen fiir das glatte Spannen
von runden oder unférmigen Bauteilen. Alle Schraubstdcke der
»Allgemeinen Spanntechnik” verwenden denselben Grundkorper
wie der Makro-Grip® 5-Achs-Spanner, zu welchem alle Backentypen
kompatibel und untereinander austauschbar sind. Die verschiedenen
Backentypen der ,Allgemeinen Spanntechnik” sind hervorragend
geeignet fiir die anspruchsvolle Riickseitenbearbeitung und vervoll-
standigen somit die Spannmdglichkeiten, um ein Werkstiick
komplett zu bearbeiten.

> Flexibilitat
Ein Schraubstock-Grundkorper fiir alle Backentypen
> Vielseitigkeit
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Fiir nahezu jede Spannaufgabe in der Frasbearbeitung
geeignet

> Riistzeitersparnis

Schnelle Backenwechsel und Veranderbarkeit von
Spannkonfigurationen

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK
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ALLGEMEINE SPANNTECHNIK PRECI-POINT SPANNZANGENFUTTER

Preci-Point Spannzangenfutter

Das neue Spannzangenfutter mit optimaler Zuganglichkeit bei Rundteilen in der Frasbearbeitung

1 Handelsiibliche Spannzange ER 50 fiir @ 6 - 34 mm 3 Robuster, beschichteter Grundkérper aus Einsatzstahl

2 M6-Gewindebohrungen zur Verwendung eines Werkstiick- 4 Ausgestattet mit Aufnahmebolzen @ 16 mm zur prazisen
anschlags Aufnahme im Quick-Point® Nullpunktspannsystem



Preci-Point Spannzangenfutter
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PRECI-POINT SPANNZANGENFUTTER 52 +0,02mm
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT PREIS
41052 ©299%x111 mm 3,0kg €536,-

Lieferumfang: Spannzangenfutter inklusive 4 Quick-Point® Aufnahmebolzen @ 16 mm und Uberwurfmutter.

Spannzange fiir ER 50
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PRECI-POINT SPANNZANGEN (DIN 6499-B | 1SO 15488)
ART.-NR. MAX. SPANNBEREICH
41000-06 bis 41000-34 @ 6 bis @34

PREIS
€38,-

Erhaltlich sind alle Durchmesser von 6 mm bis 34 mm, in 1,0-mm-Abstufung.

Die Endung der Art.-Nr. nach dem Bindestrich bezieht sich auf den maximalen Spannbereich der Spannzange.
Beispiel: Die Spannzange mit maximalem Spannbereich @ 20 mm hat die Art.-Nr. 41000-20.
Spanniiberbriickung: - 1,0 mm

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

Spannschliissel fiir ER 50

PRECI-POINT SPANNSCHLUSSEL
ART.-NR.
41052-03

PREIS
€58,-

REINIGUNGSPROPELLER
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Avanti Technik

Der Allzweckschraubstock mit leichtester Handhabung und unschlagbaren Aufsatzbackenpreisen!

1 Hochprazise Positionierung der Aufsatzbacken dank 5  Aufsatzbacken in Stahl oder Aluminium erhéltlich
patentierter Schnittstelle
6  Sekundenschnelles Wechseln der Aufsatzbacken mit nur

2 Zentriergenauigkeit £ 0,02 mm einer Schraube (Innensechskant 5 mm)
3 Doppelt gefiihrte Grundbacken 7  Stabiler und robuster Grundkorper, aber dennoch leicht
und handlich

4 Ausgeriistet mit Aufnahmebolzen zur prazisen Spannung in
unserem Quick-Point® Nullpunktsystem

Reicht der maximal mdgliche Spannbereich (max. @ 34 mm) des Preci-Point
Spannzangenfutters nicht mehr aus, bietet der Avanti die Maglichkeit,
Rundmaterial mit einem groferen Durchmesser zu spannen. Bei langerem
Material, das eine gréfsere Spannflache bendtigt, sind Aufsatzbacken in
einer Sonderhghe ebenfalls moglich und iiber unsere Abteilung fiir Spezial-
anfertigungen zu beziehen (Infos auf S. 136).




Avanti Schnellwechselbackensystem in der Anwendung

Ob langs oder quer gespannt - Im patentierten Schnellwechselbacken-
system kénnen verschiedenste Konturen bei optimaler Zuganglichkeit
aufgenommen werden. Durch das maximal nutzbare Volumen der Aufsatz-
backen ist zudem auch die Einbringung verschiedener Konturen in einem
Backenpaar moglich.

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

Fertigungshinweis:

Um beste Fertigungsergebnisse bei der Verwendung des Avanti Spanners

zu erzielen, raten wir lhnen, bereits bei der Einbringung der erforderlichen

Kontur die spatere Spannsituation so gut wie moglich abzubilden.
Hierzu empfehlen wir Ihnen, einen Einlegeklotz zu verwenden, der

wahrend der Einbringung der Kontur zwischen den Aufsatzbacken

gespannt ist und diese unter Vorspannung hélt.

Praxistipp:
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Avanti Adapterbacke zur
Verwendung eigener Spann-
vorrichtungen

Als Schnittstelle fiir kundenspezifische Spannlésungen,
wie z.B. Prismen und Halteeinsdtze oder auch fiir beste-
hende Vorrichtungen, konnen wir fiir Sie auf Anfrage
eine Adapterbacke anfertigen, um das Schnellwechsel-
backensystem noch flexibler und universeller einsetzbar
zu machen.

Ein individualisiertes Lochbild (z.B. mit Gewindeboh-
rungen und Passungen) garantiert eine unkomplizierte
Montage an lhre Spannlosung. Nutzen Sie alle Vorziige
des Schnellwechselsystems in Kombination mit lhrer

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

eigenen Vorrichtung!

REINIGUNGSPROPELLER
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Avanti 77

(o2 nde]
o O

AVANTI 77, BACKENBREITE 46 MM

AVANTI SCHNELLWECHSELBACKENSYSTEM

Ofal?

max

/0 Nm

max.14.000 N +0,02 mm

VERGLEICHBARE

ART.-NR. GRUNDKORPERLANGE MAX. SPANNBEREICH GEWICHT PREIS BISHERIGE VERSION
44085-46 102 mm 97 mm 2,2kg €585,- 44065
44120-46* 130 mm 125 mm 2,6 kg €568,- 44105

*automatisierbar

57

19
max. Konturtiefe
| max. depth of contour

|
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AVANTI 77 GRUNDBACKEN, BACKENBREITE 46 MM
VERGLEICHBARE

AB-
ART.-NR. GEWICHT MENGE PREIS BISHERIGE
MESSUNGEN VERSION
44771-46 55%36 mm 0,6 kg 1 Paar €254,- 44461

MITTLERE GRUNDBACKE + SPINDEL FUR AVANTI 77, BACKENBREITE 46 MM

ART.-NR. SPINDELLANGE (+ @) FUR AVANTI GEWICHT PREIS

44120-TG46 135 mm (@ 16 mm) 44120-46 0,5kg €254,-

AVANTI 46 AUFSATZBACKEN, WEICH
AB-

ART.-NR. MATERIAL MESSUNGEN GEWICHT  MENGE PREIS
44468-26 Stahl (16MnCr5) 57x38x26 mm 0.6 kg 1 Stiick €1,-
44469-26 Aluminium (F50) 57x38x26 mm 0,2 kg 1 Stiick €N,-

Aufsatzbacken passen sowohl auf die Vorgangerversion der Grundbacken als auch auf die neuen
Grundbacken.

m
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ALLGEMEINE SPANNTECHNIK AVANTI SCHNELLWECHSELBACKENSYSTEM

Avanti 77

AVANTI 77, BACKENBREITE 77 MM

ART.-NR. GRUNDKORPERLANGE MAX. SPANNBEREICH GEWICHT PREIS
44120-77* 130 mm 125 mm 3,5kg €635,-
44160-77 170 mm 165 mm 4.2kg €753,-
44200-77 210 mm 205 mm 4,8 kg €840,-
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AVANTI 77 GRUNDBACKEN, BACKENBREITE 77 MM

AB- VERGLEICHBARE

ART.-NR. GEWICHT MENGE PREIS BISHERIGE
MESSUNGEN VERSION
44171-17 77x57 mm 1,4 kg 1 Paar €320,- 4471

MITTLERE GRUNDBACKE + SPINDEL FUR AVANTI 77, BACKENBREITE 77 MM

ART.-NR. SPINDELLANGE (+ @) FUR AVANTI GEWICHT PREIS

44200-TG77 215 mm (@16 mm) 44200-77 0,9 kg €319,-

AVANTI 77 AUFSATZBACKEN, WEICH

ART.-NR. MATERIAL MES;\lngl:lGEN GEWICHT  MENGE PREIS
44778-36 Stahl (16MnCr5) 78x58>x36 mm 0.6 kg 1 Stiick €16,-
44779-36 Aluminium (F50) 78x58>x36 mm 0,2 kg 1 Stiick €16,-
44778-56 Stahl (16MnCr5) 78>58x56 mm 09kg 1 Stiick €19,-
44779-56 Aluminium (F50) 78x58x56 mm 0.3 kg 1 Stiick €19,-

Aufsatzbacken passen sowohl auf die Vorgéngerversion der Grundbacken als auch auf die neuen
Grundbacken.
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ALLGEMEINE SPANNTECHNIK AVANTI SCHNELLWECHSELBACKENSYSTEM

Avanti 125

AVANTI 125, BACKENBREITE 125 MM

ART.-NR. GRUNDKORPERLANGE ~ MAX. SPANNBEREICH GEWICHT PREIS
44205-125* 210 mm 210 mm 13kg €890,
44255125 260 mm 260 mm 13,2 kg €1.052,-
44305-125 310 mm 310 mm 151 kg €175,
44355125 360 mm 360 mm 16,9 kg €1580,-
Q.
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AVANTI 125 GRUNDBACKEN

AB- VERGLEICHBARE

ART.-NR. GEWICHT MENGE PREIS BISHERIGE
MESSUNGEN VERSION
44251125 125> 69 mm 3,7kg 1 Paar €429,- 44251
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MITTLERE GRUNDBACKE + SPINDEL FUR AVANTI 125

ART.-NR. SPINDELLANGE (+ @) FUR AVANTI GEWICHT PREIS
44255-TG125 264 mm (@ 20 mm) 44255-125 2,1kg €417,-
44305-TG125 314 mm (@ 20 mm) 44305-125 2,2kg €428,-
44355-TG125 364 mm (@ 20 mm) 44355-125 2,3kg €439,-

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

AVANTI 125 AUFSATZBACKEN, WEICH
AB-

ART.-NR. MATERIAL MESSUNGEN GEWICHT  MENGE PREIS
44258-46 Stahl (16MnCr5) 1267746 mm 33 kg 1 Stiick €25~
44259-46 Aluminium (F50) 126x77>46 mm 11kg 1 Stiick €25,-
44258-76 Stahl (16MnCr5) 126x77=76 mm 55kg 1 Stiick €32,-
44259-76 Aluminium (F50) 126x77=76 mm 1,8 kg 1 Stiick €32,-

Aufsatzbacken passen sowohl auf die Vorgéngerversion der Grundbacken als auch auf die neuen
Grundbacken.

REINIGUNGSPROPELLER
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Profilo Technik

Das vielseitige Spannsystem fiir alle Kontur- und Profilteile

4

| ELANG

Art. Nr. 49779

Grolsvolumiger Stahl- oder Aluminium-
Korper fiir das Einbringen von einer
oder auch mehrerer Konturen in einer

Aufsatzbacke
1 Gehartete, doppelt gefiihrte Grundbacken mit Passfedern 4 Aufsatzbacken in Stahl oder Aluminium erhaltlich
2 Zentriergenauigkeit £ 0,02 mm 5  Stabiler und robuster Grundkorper, aber dennoch leicht

und handlich
3 Ausgeriistet mit Aufnahmebolzen zur prazisen Spannung in
unserem Quick-Point® Nullpunktsystem

Anschraubmdglichkeiten




Eigenherstellung der Aufsatzbacken

Das flexible Profilo System bietet Ihnen die Moglichkeit, eigene Aufsatzbacken bzw. Haltevorrichtungen fiir Ihren LANG-Schraubstock
herzustellen. Auf den beiden nachfolgenden Zeichnungen finden Sie alle dazu bendtigten Angaben zu Gewinden und Bohrungsabstanden.
Die Zeichnung zur Herstellung eigener Aufsatzbacken kann auf unserer Website heruntergeladen werden.

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

Profilo 77: Profilo 125:
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ALLGEMEINE SPANNTECHNIK PROFILO KONTURBACKENSYSTEM

Profilo 77

PROFILO 77
ART.-NR. GRUNDKORPERLANGE ~ MAX. SPANNBEREICH GEWICHT PREIS
49010-77 102 mm 100 mm 32kg €645,
49040-77 130 mm 130 mm 36 kg €645,
49080-77 170 mm 170 mm 43kg €750,-
4912077 210 mm 210 mm 5,0 kg €830,-
5
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PROFILO 77 GRUNDBACKEN

AB- VERGLEICHBARE

ART.-NR. GEWICHT MENGE PREIS BISHERIGE
MESSUNGEN VERSION
49077 12x46 mm 1,6 kg 1 Paar €299,- 49771

P12 Hé
M8

MITTLERE GRUNDBACKE 112 x 46 MM + SPINDEL FUR PROFILO 77

VERGLEICHBARE

ART.-NR. SPINDELLANGE (+ @) FUR PROFILO GEWICHT PREIS BISHERIGE VERSION
49080-TG77 175 mm (@ 16 mm) 49080-77 0,9 kg €294,- 49080-TG
49120-1G77 215 mm (@ 16 mm) 49120-77 1,0 kg €304,- 49120-TG

PROFILO 77 AUFSATZBACKEN, WEICH

- -
‘_f ART.-NR. MATERIAL ABMESSUNGEN GEWICHT MENGE  PREIS
7 49778 Stahl (16MnCr5) 112x57%36 mm 18 kg 1Stick €25~
-
49779 Aluminium (F50) 112x57%36 mm 0,7kg 1Stiick €25,-

Aufsatzbacken passen sowohl auf die Vorgangerversion der Grundbacken als auch auf die neuen Grundbacken.
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ALLGEMEINE SPANNTECHNIK PROFILO KONTURBACKENSYSTEM

Profilo 125

PROFILO 125
ART.-NR. GRUNDKORPERLANGE MAX. SPANNBEREICH GEWICHT PREIS
49050-125 160 mm 155 mm 10,1kg €852,-
49100-125 210 mm 205mm 19kg €902,-
49150-125 260 mm 255 mm 13,8 kg €1.056,-
49200-125 310 mm 305 mm 15,7 kg €1.268,-
49250-125 360 mm 355 mm 175 kg €1.560,-

47
max.Konturtiefe
max. depth of

contour

160
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PROFILO 125 GRUNDBACKEN

AB- VERGLEICHBARE

ART.-NR. GEWICHT MENGE PREIS BISHERIGE
MESSUNGEN VERSION
49125 160 %57 mm 4,3 kg 1 Paar €402,- 49251
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MITTLERE GRUNDBACKE 160 x 57 MM + SPINDEL FUR PROFILO 125

VERGLEICHBARE

ART.-NR. SPINDELLANGE (+ @) FUR PROFILO GEWICHT PREIS BISHERIGE VERSION
49100-TG125 214 mm (@ 20 mm) 49100-125 2,5kg €390,- 49100-TG
49150-TG125 264 mm (@ 20 mm) 49150-125 2,6 kg €403,- 49150-TG
49200-TG125 314 mm (@ 20 mm) 49200-125 2,7kg €416,- 49200-TG
49250-TG125 364 mm (@20 mm) 49250-125 2,9 kg €429,- 49250-TG

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

PROFILO 125 AUFSATZBACKEN, WEICH

-
;B o=
3" o ART.-NR. MATERIAL ABMESSUNGEN GEWICHT MENGE  PREIS
S~ 49258 Stahl (16MnCrs) 160x57x47mm  33kg 1Stiick €35,
- / 49259 Aluminium (F50)  160x57x47mm  1.2kg 1Stiick €35,

Aufsatzbacken passen sowohl auf die Vorgangerversion der Grundbacken als auch auf die neuen Grundbacken.

REINIGUNGSPROPELLER
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Vario-Tec Technik

Das komfortable und variable Auflage- und Fixiersystem fiir (halb-)fertige Werkstiicke

Vario-Tec -" Art. Nr. 42097 -77

1 Zentriergenauigkeit + 0,02 mm 4
2 Luftkanédle zum Herausblasen der Stifte 5

3 Stabiler und robuster Grundkorper, aber dennoch leicht
und handlich

10

1

Spane- und Kiihlmittelablauf

Ausgeriistet mit Aufnahmebolzen, zur préazisen Spannung in
unserem Quick-Point® Nullpunktspannsystem

Doppelt gefiihrte Backen
Positionsgenauigkeit der Stifte: + 0,01 mm
Stifte werden Reihe fiir Reihe mit Druckluft herausgeblasen

Werkstiickanschlag und Auflagemaglichkeiten.
Parallelunterlagen werden daher nicht benétigt

Stiftbacken vorne komplett geschlossen, die Verschraubung
erfolgt von hinten durch die Aufnahmebacke. Daher keine
Spanenester moglich!

Hochgenaue Positionierung der Stiftbacken zueinander durch
Fiihrung im Grundkorper



Anwendungsmaglichkeiten

Nicht benétigte Stifte werden einfach per Hand zuriickgedriickt. Die {ibrigen Stifte dienen als Anschlag- und Auflagemaéglichkeit fiir
das Werkstiick. Parallelunterlagen oder externe Werkstiickanschldge, die die Zuganglichkeit negativ beeinflussen, werden somit nicht
benotigt.

Die punktuelle Auflage des Werkstiickes auf lediglich 2 Stifte bietet
hohe Bearbeitungsfreiheit bis fast an die WerkstiickaulSenkanten
bzw. Backeninnenflachen.

Um die Funktion der Stifte jederzeit zu gewahrleisten, sollten diese
nach Ende jeder Bearbeitung herausgeblasen und mit Druckluft

Das gelegentliche Einspriihen mit Multifunktions-Ol fiir die Gleit-
fahigkeit der Stifte ist empfehlenswert.

gereinigt werden, um ein Verharzen durch KiihImittel zu vermeiden.

NULLPUNKTSPANNSYSTEM
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ALLGEMEINE SPANNTECHNIK VARIO-TEC AUFLAGE- UND FIXIERSYSTEM

Vario-Tec 77

VARIO-TEC 77

ART.-NR. GRUNDKORPERLANGE MAX. SPANNBEREICH GEWICHT PREIS
42057-77* 130 mm 55mm 33kg €882,-
42097-71 170 mm 95 mm 4,0 kg €992,-
42137-71 210 mm 135 mm 4,6 kg €1.067,-

57/97/137




NULLPUNKTSPANNSYSTEM

Die Verschraubung der Backen erfolgt von
hinten (2 xM 6 im Abstand von 48 mm) -
daher sind sie vorne komplett geschlossen.
Keine Bildung von Spanenestern moglich!

VARIO-TEC 77 ERSATZBACKEN
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VERGLEICHBARE

ART.-NR. BESCHREIBUNG MENGE GEWICHT PREIS BISHERIGE VERSION

1Satz (2 Stiftbacken

42018-77 Ersatzbacken + 2 Aufnahmebacken)

1,2 kg €526,- 42077

VARIO-TEC 77 ZUBEHOR

ART.-NR. BESCHREIBUNG MENGE PREIS

\ of
w 20000 Ersatzstifte @ 4 mm 5 Stiick €9,-

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

0-Ringe @ 2x15mm .
° 200009 fiir Ersatzstifte @ 4 mm 100 Stiick €14
20004 Druckluftpistole 1 Stiick €17~

REINIGUNGSPROPELLER
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ALLGEMEINE SPANNTECHNIK VARIO-TEC AUFLAGE- UND FIXIERSYSTEM

Vario-Tec 125

VARIO-TEC 125

ART.-NR. GRUNDKORPERLANGE MAX. SPANNBEREICH GEWICHT PREIS

42102-125* 210 mm 100 mm 12,3 kg €1129,-
42152-125 260 mm 150 mm 14,2 kg €1.305,-
42202-125 310 mm 200 mm 16,0 kg €1.515,-
42252-125 360 mm 250 mm 179 kg €1.806,-

100/150/200/250
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Die Verschraubung der Backen erfolgt von
hinten (2 x M 8 im Abstand von 84 mm) -
daher sind sie vorne komplett geschlossen.
Keine Bildung von Spanenestern moglich!

VARIO-TEC 125 ERSATZBACKEN
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VERGLEICHBARE

ART.-NR. BESCHREIBUNG MENGE GEWICHT PREIS BISHERIGE VERSION

1Satz (2 Stiftbacken

42018-125 Ersatzbacken + 2 Aufnahmebacken)

4,7kg €639,- 42125

VARIO-TEC 125 ZUBEHOR

ART.-NR. BESCHREIBUNG MENGE PREIS

\ of
w 20001 Ersatzstifte @ 6 mm 5 Stiick €9,-

ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

O-Ringe @3,5%x2 mm .
. <00010 fiir Ersatzstifte @ 6 mm 100 sttick €l
20004 Druckluftpistole 1 Stiick €17~

REINIGUNGSPROPELLER
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130 Clean-Tec Reinigungspropeller

INHALT

REINIGUNGS-
PROPELLER
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1

g orioma
Clean-Tec
Reinigungs-
propeller

Der Clean-Tec Reinigungspropeller reinigt den Maschineninnenraum
nach der Zerspanung und befreit diesen von Spdnen und Kiihl-
schmierstoffen, ohne dass der Bediener die Maschinentiir 6ffnen
muss. Als finaler Arbeitsschritt im Bearbeitungsprozess wird er iiber
das Maschinenprogramm aufgerufen und aus dem Werkzeugmagazin
eingewechselt. Seine Rotorblatter 6ffnet und schlielst der Clean-Tec
durch Regelung der Drehzahl der Maschinenspindel.

Sauberkeit

Keine Verschleppung von Spanen und Kiihlschmierstoffen
nach aulSerhalb des Maschinenraums

Energieersparnis
Verzicht auf teure Druckluft

Mannlose Reinigung

Daher besonders in der automatisierten Fertigung
unverzichtbar

131
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REINIGUNGSPROPELLER

Clean-Tec Technik riT_ORIGINAL

CLEAN-TEC

Sparen Sie teure Druckluft - mit dem Einsatz von Clean-Tec

1 Glasfaserkorper mit Stahlkern, kann in jede handelsiibliche 3 Fliigel aus verschleiarmer Kohlefaser fiir eine lange Stand-
Werkzeugaufnahme @ 20 mm gespannt werden zeit, auch bei hohem Spaneaufkommen
2 Stabile Riickholfeder fiir ein sicheres SchlieSen der Fliigel 4 Schlanke Bauweise fiir eine raumsparende Lagerung im
nach der Reinigung Werkzeugmagazin
€2,- AN DIE AKTION Die Fliigel des Reinigungspropellers 6ffnen und schlieen durch die
»EIN'HERZ FUR KINDER Regelung der Maschinenspindel-Drehzahl.

VON BILD HILFT E.V.

Mehr Infos auf S. 135



Anwendungsempfehlungen

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

Beschleunigung Bewegung

Wir empfehlen, den Clean-Tec in 2 Stufen zu beschleunigen: Bewegen Sie den sich drehenden Rotor im Abstand von

1. Beschleunigung auf 2.000 U/min 100 - 150 mm mit einem Vorschub von 3 -10 m/min

2. Beschleunigung auf die Endgeschwindigkeit tiber das Werkstiick und kehren Sie zur Werkzeugwechselposition
Ab etwa 4.000 U/min reinigt der Clean-Tec effizient zuriick.

Ein integrierter Kanal durch den Grundkorper des Reinigungspropellers ermaglicht es, Werkstiicke und Vorrichtungen - bei stehender
Spindel! - abzuspiilen. Dies sorgt fiir einen erhdhten Reinigungseffekt und ist insbesondere sinnvoll bei Taschenbohrungen, in denen
Spane hartndckig festsitzen.
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ALLGEMEINE SPANNTECHNIK

Fiir reibungslose Prozesse in der automatisierten, mannlosen Der Reinigungspropeller ist wie ein gewthnliches Werkzeug im

Fertigung ist der Clean-Tec unverzichtbar. Vor der automatischen ~ Magazin eingelagert und wird iiber das Programm aufgerufen.

Entnahme durch das Handlingssystem oder den Roboter reinigt Durch seine schlanke Bauweise von nur @ 68 mm konnen auch die

er Spannvorrichtung, Werkstiick und Maschinentisch zuverldssig. ~ Platze unmittelbar neben dem Clean-Tec mit Werkzeugen belegt
werden.

REINIGUNGSPROPELLER




REINIGUNGSPROPELLER CLEAN-TEC REINIGUNGSPROPELLER

Clean-Tec Reinigungspropeller

g20mm 4P

42 mm

CLEAN-TEC 160
@ MIT GEOFF-

] ART.-NR. NETEN FLUGELN  PREHZAHLBEREICH PREIS
5 30160 160 mm 6.000 - 12.000 U/min €148,-
1=
1=
CLEAN-TEC 260
@ MIT GEOFF-
: ART.-NR. NETEN FLUGELN  PREHZAHLBEREICH PREIS
&8 30260 260 mm 5.000 - 8.000 U/min €155,-
1=
1=
CLEAN-TEC 330
@ MIT GEOFF-
ART.-NR. NETEN FLUGELN  PREHZAHLBEREICH PREIS
£ 30330 330 mm 3.000 - 8.000 U/min £€160,-
ERSATZTEILKIT, JE 4 FLUGEL UND FEDERN
ART.-NR. FUR PREIS
30164 30160 €46,
30264 30260 €49 -
30334 30330 €54, -
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LANG Technik unterstiitzt
BILD hilft e.V. , Ein Herz fiir Kinder"

NULLPUNKTSPANNSYSTEM

Als Familienunternehmen denken wir in Generationen. Daher unterstiitzen
wir seit Jahren unterschiedliche Projekte, die unseren Nachwuchs starken und E'N
fordern. Dazu gehort auch die Hilfsorganisation BILD hilft e.V. , Ein Herz fiir HERZ FUR
Kinder", die vor 40 Jahren vom Axel Springer Verlag ins Leben gerufen wurde.

Seit rund vier Jahren spenden wir fiir jeden verkauften Clean-Tec Reinigungs- KINDER
propeller jeweils 2 € an ,,Ein Herz fiir Kinder". Bis zum heutigen Tag ist dabei
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die grofSe Summe von 50.000 € fiir die Kleinen zusammengekommen.

BILD hilft e.V. ,Ein Herz fiir Kinder" ist eine international aktive Hilfsorga-
nisation, gegriindet 1978 von Axel Springer. Mit mehr als 315 Millionen Euro
konnte der Verein seitdem helfen. Schnell und unbiirokratisch - wenn Kinder

und Katastrophengebieten. Das Besondere: Jeder Cent lhrer Spende flielSt direkt

S ,Ein Herz fiir Kinder".
in Kinderhilfsprojekte.

Hilfe brauchen. Der Férderschwerpunkt liegt in Deutschland. Die BILD-Hilfs- ;
organisation unterstiitzt etwa Kinderkliniken, Kindergarten, Suppenkiichen, =
Schulen sowie Familien. Schwer kranken Kindern, die in ihrer Heimat nicht Mit jedem verkauften E
behandelt werden konnen, erméglicht der Verein lebensrettende Operationen Clean-Tec Reinigungspropeller E
und Therapien. AulRerdem leistet , Ein Herz fiir Kinder" Soforthilfe in Kriegs- gehen €2,-anBILD hilft e V. g
=
et
=

> Weitere Informationen zur Hilfsorganisation und aktuellen Projekten
finden Sie auf www.ehfk.de.

Weitere Organisationen und Vereine, die wir regelmaf3ig unterstiitzen, sind u.a.:
- Madeleine Schickedanz-KinderKrebs-Stiftung

- Zukunft fir Kinder - Férderverein Kinder- u. Jugendheim Neuhausen e.V.

- Helfer vor Ort - First Responder - DRK Weilheim

REINIGUNGSPROPELLER
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Individuelle Spannldsungen fiir Sie

Unsere Abteilung fiir Sonderanfertigungen

Moderne Fertigungsmethoden und -konzepte ermdglichen es uns, in unseren Produktionsstatten in Holzmaden sehr effizient hohe
Stiickzahlen unserer standardisierten Produkte herzustellen, eine hohe Maschinenauslastung zu erzielen und Ihnen somit ein sehr
attraktives Preis-Leistungs-Verhdltnis anzubieten. Dennoch ist es ebenso eines unserer Ziele, unsere bewahrten Produkte noch bedarfs-
gerechter auf lhre Fertigungsanforderungen auszurichten. Aus diesem Grund wurde vor 2 Jahren eine eigene Abteilung gegriindet, die
ihren Sitz in unserem ehemaligen Werk in D-73765 Neuhausen hat. Sie kiimmert sich speziell um individuelle Spannlgsungen rund um die
LANG Produktpalette und bietet Ihnen mageschneiderte Komplettlosungen fiir lhren Anwendungsfall. Von der Beratung (bei Bedarf vor
Ort), iiber die konstruktive Konzeptionierung, bis hin zur Fertigung - gemeinsam mit Ihnen erarbeiten wir eine auf Sie zugeschnittene
Losung. Im Folgenden finden Sie einige bisher realisierte Projekte, die méglicherweise auch fiir Sie interessant sein konnten.

Kontakt: LANG Technik GmbH - Zabergdustr. 5 - D-73765 Neuhausen
Tel.: +49 7158 90 38- 0 - E-Mail: info@lang-technik-nh.de
Artikelgruppe: Makro-Grip®

Was ist Sonder?  Fiihrungen im Spannwiirfel und einem aufgesetzten Makro-Grip®
5-Achs-Spanner.

Anwendungsfall:  Mehrfachspannsystem fiir 5-Achs-Bearbeitungszentren

Artikelgruppe: Quick-Point®
Was ist Sonder? Pneumatische Quick-Point® 52 Platte 52 @157 / 230 mm = 80 mm

Anwendungsfall:  Pneumatische Quick-Point® Platte fiir den Maschinentisch einer
Makino DA300 mit Automationslosung Robo-Trex. Der Spannturm
wird Giber die Medienschnittstelle der Maschine angesteuert.
Hierbei sind die Funktionen Spannen, Losen sowie Anwesenheits-
kontrolle verbaut.

Artikelgruppe: Quick-Point® Quick-Tower

Was ist Sonder? 3-Seiten-Turm aus Aluminium, Gesamthdhe 520 mm, bestiickt mit
6= 45801 und 1x45751.

Anwendungsfall:  Fiir die Herstellung von Bauteilen fiir die Flugzeugindustrie her-
gestellt, kommt dieser 3-Seiten Quick-Tower auf einem Mori-Seiki
Horizontalbearbeitungszentrum mit Rundtisch zum Einsatz.
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Artikelgruppe:

Was ist Sonder?

Zukunft live erleben

Unser Schulungszentrum - Ihr Know-How Vorsprung

Besuchen Sie uns
Sollten Sie einen speziellen Bedarf an Spanntechnik- oder

Automationssystemen haben oder méchten Sie sich einfach
nur etwas ausfiihrlicher tber unsere Produkte informieren,
wiirden wir uns tiber Ihren Besuch in Neuhausen freuen!

LANG Technik GmbH
Zabergaustr. 5
D-73765 Neuhausen

Anwendungsfall:

Quick-Point®
Tragersystem 400 x 400 x 49 mm

Automations-Tragerpalette fiir ein Hermle C42U Bearbeitungs-
zentrum mit Roboterautomation. Bauteile mit Abmessung
275x300 = 40 mm werden mannlos tiber Nacht gefertigt. Durch
das integrierte Quick-Point® System wird die Bauhohe der
Palette auf eine Gesamthohe von 49 mm reduziert.

Die stetig wachsenden Anforderungen an Unternehmen und
Beschaftigte machen es notwendig, sich auch im Berufsleben standig
weiterzubilden. Wir bieten lhnen in unserem Schulungszentrum eine
Vielzahl von Lehrgangen und Seminaren zu den Themen Fertigungs-
optimierung, Riistzeitsenkung und Automatisierung.

Das Schulungszentrum verfiigt u.a. tiber einen Schulungsraum
fiir Einzel- oder Gruppenschulungen und einen gut ausgestatteten
Maschinenpark mit den aktuellen Automationssystemen von LANG
Technik. Die Raumlichkeiten, die von Kunden, Vertriebspartnern,
Berufsschulen oder Meister- und Techniker-Klassen genutzt werden,
schaffen somit beste Bedingungen, um das komplette LANG Pro-
duktspektrum hautnah und unter Span erleben zu kénnen.

Durch seine giinstige Verkehrsanbindung und die unmittelbare
Nahe zum Flughafen Stuttgart, sowie der Autobahn A8 bietet das
Schulungs- und Technologiezentrum Neuhausen ideale Voraus-
setzungen fiir einen kurzen, aber effektiven Workshop zu den oben
genannten Themen.
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Ersatzteile fiir die friihere Schraubstockgeneration

Auf dieser Doppelseite finden Sie alle weiterhin erhaltlichen Ersatzteile fiir Ihre vorhandenen
Schraubstdcke (technischer Stand bis September 2018).

MAKRO-GRIP® AUTOMATIONSSPANNER

46160 Makro-Grip® 77 Automationsspanner

46205 Makro-Grip® 125 Automationsspanner

Erhaltlich als Nachkauf fiir die Automationssysteme Eco-Compact 10, Eco-Compact 20 und Eco-Tower 60

MAKRO-GRIP®* AUTOMATIONS-DOPPELSPANNER

46200 Makro-Grip® 77 Automations-Doppelspanner

46200-TG17  Umriistset Mittelbacke 17 mm + Spindel @ 16 mm, Lange 215 mm

46200-TG27  Umriistset Mittelbacke 27 mm + Spindel @ 16 mm, Lange 215 mm

Erhaltlich als Nachkauf fiir die Automationssysteme Eco-Compact 10, Eco-Compact 20 und Eco-Tower 60

QUICK-POINT® AUTOMATIONSTRAGERPALETTE

65190 Quick-Point® Automationstragerpalette @ 178x24 mm

Erhaltlich als Nachkauf fiir die Automationssysteme Eco-Compact 10, Eco-Compact 20 und Eco-Tower 60

AVANTI
GRUNDBACKEN PREIS
44461 Avanti 46 Grundbacken € 255,-
44771 Avanti 77 Grundbacken €320,-
44251 Avanti 125 Grundbacken € 429,-
PROFILO
GRUNDBACKEN PREIS
49771 Profilo 77 Grundbacken €315,-
49251 Profilo 125 Grundbacken € 425,-
MITTLERE GRUNDBACKEN + SPINDELN PREIS
49080-TG  Mittlere Grundbacke 77 + Spindel @ 16 mm, Lange 175 mm €310,-
49120-TG  Mittlere Grundbacke 77 + Spindel @ 16 mm, Lange 215 mm €320,-
\ r 49100-TG  Mittlere Grundbacke 125 + Spindel @ 20 mm, Lange 215 mm €390,-
49150-TG  Mittlere Grundbacke 125 + Spindel @ 20 mm, Lange 265 mm € 403,-
49200-TG  Mittlere Grundbacke 125 + Spindel @ 20 mm, Lénge 315 mm € 416,-
49250-TG  Mittlere Grundbacke 125 + Spindel @ 20 mm, Ldnge 365 mm € 429,-
VARIO-TEC
ERSATZBACKEN-SET PREIS
42077 Ersatzbacken-Set 77 (2 Stiftbacken + 2 Aufnahmebacken) €550,-
42125 Ersatzbacken-Set 125 (2 Stiftbacken + 2 Aufnahmebacken) €670,-
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ERSATZBACKEN PREIS
Makro-Crip® 46~ 47046-20  Ersatzbacken Makro-Grip® 46 €228,-
Makro-Grip® 7 47077-20  Ersatzbacken Makro-Grip® 77 €288,-
47085-20  Ersatzbacken Makro-Grip® 77, fiir Art.-Nr. 47085 €288,-
Makro-Grip® 125 47125-20  Ersatzbacken Makro-Grip® 125 €396,-
MITTELSTUCKE + SPINDELN PREIS
Makro-Grip® 46 4046082  Mittelstiick + Spindel @ 12 mm, Lénge 82 mm €70,-
4046122 Mittelstiick + Spindel @ 12 mm, Lange 122 mm €73,-
4046162  Mittelstiick + Spindel @ 12 mm, Ldnge 162 mm €75,-
Makro-Grip® 77 4077102 Mittelstiick + Spindel @ 16 mm, Lange 102,5 mm €91,-
4077135 Mittelstiick + Spindel @ 16 mm, Lénge 135 mm €97~
4077175 Mittelstiick + Spindel @16 mm, Lénge 175 mm €107,-
4077215 Mittelstiick + Spindel @ 16 mm, Ldnge 215 mm €119,-
Makro-Grip® 125 4025165 Mittelstiick + Spindel @ 20 mm, Lange 165 mm €123,-
4025215 Mittelstiick + Spindel @ 20 mm, Lange 215 mm €133,-
4025265  Mittelstiick + Spindel @ 20 mm, Lange 265 mm €144,-
4025315 Mittelstiick + Spindel @ 20 mm, Lange 315 mm €156,-
4025365  Mittelstiick + Spindel @ 20 mm, Lange 365 mm €166,-
MITTELBACKEN + SPINDELN FUR DOPPELSPANNUNG PREIS
Makro-Grip® 46 47065-TG  Mittelbacke + Spindel @12 mm, Lange 82 mm €210,-
47105-TG  Mittelbacke + Spindel @ 12 mm, Lange 122 mm € 215,-
47145-TG  Mittelbacke + Spindel @ 12 mm, Lange 162 mm € 215,-
Makro-Grip®77 ~ 47085-TG17  Mittelbacke 17 mm + Spindel @ 16 mm, Lange 102,5 mm €239,-
47085-TG27  Mittelbacke 27 mm + Spindel @ 16 mm, Lange 102,5 mm €239,-
47120-TG17  Mittelbacke 17 mm + Spindel @ 16 mm, Lange 135 mm € 244 -
47120-TG27  Mittelbacke 27 mm + Spindel @ 16 mm, Lange 135 mm € 244, -
47160-TG17  Mittelbacke 17 mm + Spindel @ 16 mm, Lénge 175 mm € 255,-
47160-TG27  Mittelbacke 27 mm + Spindel @ 16 mm, Ldnge 175 mm € 255,-
47200-TG17  Mittelbacke 177 mm + Spindel @ 16 mm, Lange 215 mm €266,-
47200-TG27  Mittelbacke 27 mm + Spindel @ 16 mm, Ladnge 215 mm €266,-
Makro-Grip®125  47155-TG17  Mittelbacke 17 mm + Spindel @ 20 mm, Lange 165 mm €331,-
47155-TG27  Mittelbacke 27 mm + Spindel @ 20 mm, Lange 165 mm €331,-
47205-TG17  Mittelbacke 17 mm + Spindel @ 20 mm, Lange 215 mm €342,-
47205-TG27  Mittelbacke 27 mm + Spindel @ 20 mm, Lénge 215 mm €342,-
47255-TG17  Mittelbacke 17 mm + Spindel @ 20 mm, Lange 265 mm €353,-
47255-TG27  Mittelbacke 27 mm + Spindel @ 20 mm, Ldnge 265 mm €353,-
47305-TG17  Mittelbacke 17 mm + Spindel @ 20 mm, Lange 315 mm €364,-
47305-TG27  Mittelbacke 27 mm + Spindel @ 20 mm, Lange 315 mm €364,-
47355-TG17  Mittelbacke 17 mm + Spindel @ 20 mm, Lange 365 mm €374,-
47355-TG27  Mittelbacke 27 mm + Spindel @ 20 mm, Lange 365 mm €374,-
SPINDELABDECKUNGEN PREIS
Makro-Grip® 46 47046-80  Spindelabdeckungen Schaumstoff, 10er Set €31,-
Makro-Grip® 77 4707770 Spindelabdeckungen Kunststoff, 10er Set €22,-
47077-80  Spindelabdeckungen Schaumstoff, 10er Set €39,-
Makro-Grip® 125 47125-70  Spindelabdeckungen Kunststoff, 10er Set €31,-
47125-80  Spindelabdeckungen Schaumstoff, 10er Set €54,-
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Produkt-Index

ART.-NR. BEZEICHNUNG SEITE ART.-NR. BEZEICHNUNG SEITE
diverse Zentrierstutzen zum Ausrichten von Quick-Point® Platten 57 £44255-125 Avanti 125, Backenbreite 125, Linge 260 mm 14
20000 Ersatzstifte @ 4 mm, fiir Vario-Tec 77 125 44255-TG125  Avanti Mittel-Grundbacke 125 + Spindel Lange 264 mm 15
200009 0-Ringe @ 2x1,5 mm, fur Ersatzstifte @ 4 mm 125 44258-46 Avanti Aufsatzbacke 125, Stahl, Hohe 46 mm 15
200010 0-Ringe @ 3,5x2 mm, fiir Ersatzstifte @ 6 mm 127 44258-76 Avanti Aufsatzbacke 125, Stahl, Hohe 76 mm 15
20001 Ersatzstifte @ 6 mm, fiir Vario-Tec 125 127 44259-46 Avanti Aufsatzbacke 125, Aluminium, Hohe 46 mm 15
20004 Druckluftpistole 125,127 44259-76 Avanti Aufsatzbacke 125, Aluminium, Hohe 76 mm 15
30160 Clean-Tec 160 134 44296 Quick-Point® 96 Messkarper 58
30164 Ersatzteil-Kit fiir Clean-Tec 160 134 44305-125 Avanti 125, Backenbreite 125, Lange 310 mm 14
30260 Clean-Tec 260 134 44305-TG125  Avanti Mittel-Grundbacke 125 + Spindel Lange 314 mm 15
30264 Ersatzteil-Kit fir Clean-Tec 260 34 44355-125 Avanti 125, Backenbreite 125, Lange 360 mm N4
30330 Clean-Tec 330 134 44355-TG125  Avanti Mittel-Grundbacke 125 + Spindel Lange 364 mm 15
30334 Ersatzteil-Kit fiir Clean-Tec 330 134 44468-26 Avanti Aufsatzbacke 46, Stahl, Hshe 26 mm m

£41000-06/-34  Spannzangen fiir ER 50, @ 6 - 34 mm 107 44469-26 Avanti Aufsatzbacke 46, Aluminium, Hohe 26 mm m
41010 Mittenmarkvorrichtung 76 44552 Quick-Point® Quick-Lock 52 54
£41010-01 Ersatz-Markierbolzen fiir Mittenmarkiervorrichtung 76 44596 Quick-Point® Quick-Lock 96 54
41020 Priifsteine fir den Pragebackenverschlei 76 44771-46 Grundbacken Avanti, Backenbreite 46 90, 1M
41052 Preci-Point Spannzangenfutter 107 44117 Grundbacken Avanti, Backenbreite 77 90,113
41052-03 Preici-Point Spannschliissel 107 44778-36 Avanti Aufsatzbacke 77, Stahl, Héhe 36 mm m
qam Standard Pragebacken mit Auflageleisten n 44778-56 Avanti Aufsatzbacke 77, Stahl, Hohe 56 mm m
4111-01 Nacharbeit, Standard Pragebacken 7 44779-36 Avanti Aufsatzbacke 77, Aluminium, Hohe 36 mm 3
41112 High-End Prégebacken mit Auflageleisten 7 44779-56 Avanti Aufsatzbacke 77, Aluminium, Hhe 56 mm m
41112-01 Nacharbeit, High-End Pragebacken 7 45000-09 Passbuchsen zum Ausrichten von Quick-Point® Platten, @ 12x12 mm, fiir M 10 57
4140 Verldngerte Zusatz-Pragestation, mit Standard Pragebacken 74 45000-30 Quick-Point® Schutzstopfen-Entferner 56

41140-HE Verlingerte Zusatz-Pragestation, mit High-End Prégebacken 74 45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch div.
41200 Makro-Grip® Prégestation, Standard, mit Standard Prédgebacken s 45004 Bohrungen setzen nach Kundenwunsch div.

41200-HE Makro-Grip® Pragestation, Standard, mit High-End Pragebacken s 45008-15 Quick-Point® Kunststoffabdeckungen, @ 15 mm 56

41350 Makro-Grip® Pragestation, Verldngert, mit Standard Prégebacken y 45008-20 Quick-Point® Kunststoffabdeckungen, @ 20 mm 56

£41350-HE Makro-Grip® Prigestation, Verlangert, mit High-End Prégebacken n 45008-27 Quick-Point® Kunststoffabdeckungen, @ 27 mm 56
41400 Mobile Pragestation, mit Nutenplatte 74 45009 Mittenbohrung einbringen nach Kundenwunsch 26,27

41400-HE Mobile Pragestation, mit Nutenplatte, mit High-End Prégebacken 74 45022 Ausrichtnuten in 2-fach Rasterplatte 96 setzen nach Kundenwunsch 30
41402 Mobile Doppelprégestation 75 45024 Bohrungen in 2-fach Rasterplatte 96 setzen nach Kundenwunsch 30

41402-HE Mobile Doppelpragestation, mit High-End Pragebacken 75 45042 Ausrichtnuten in 4-fach (2-fach, rund) Rasterplatte 96 setzen nach Kundenwunsch 30,32

41521 Pragewagen mit Makro-Grip® Pragestation 3 45043-01 Ecken abfrasen bei Quick-Point® (Mehrfach-) Rasterplatten, 1 Ecke abfrasen 61

41521-HE Pragewagen mit Makro-Grip® Pragestation, mit High-End Pragebacken 3 45043-02 Ecken abfrasen bei Quick-Point® (Mehrfach-) Rasterplatten, 2 Ecken abfrasen 61

£42018-77 Backensatz Vario-Tec 77 90, 125 45043-04 Ecken abfrasen bei Quick-Point® (Mehrfach-) Rasterplatten, 4 Ecken abfrésen 61

42018-125 Backensatz Vario-Tec 125 96, 127 45044 Bohrungen in 4-fach (2-fach, rund) Rasterplatte 96 setzen nach Kundenwunsch 30,32

42057-77 Vario-Tec 77, Lange 130 mm 124 45052-20 Quick-Paint® 52 Schutzstopfen, Kunststoff 56

42097-77 Vario-Tec 77, Linge 170 mm 124 45052-30 Quick-Point® 52 Schutzstopfen, Stahl 56

42102-125 Vario-Tec 125, Lange 210 mm 126 45096-20 Quick-Point® 96 Schutzstopfen, Kunststoff 56
4213771 Vario-Tec 77, Lange 210 mm 124 45096-30 Quick-Point® 96 Schutzstopfen, Stahl 56

42152-125 Vario-Tec 125, Lénge 260 mm 126 45150 Quick-Point® 52 Platte mit Pratzrand, 150x116x27 mm 20

42202-125 Vario-Tec 125, Lange 310 mm 126 45151 Quick-Point® 52 Platte mit Pratzrand, 150x116x27 mm, ohne Bohrungen 20

42252125 Vario-Tec 125, Lange 360 mm 126 45156 Quick-Point® 52, 5-Achs-Erhghung, 150x116x60 mm 36
43060 Quick-Point® 52, Unterbau, 150x116x60 mm 38 45157 Quick-Point® 52, 5-Achs-Erhohung, 150x116x100 mm 36
43100 Quick-Point® 52, Unterbau, 150x116x100 mm 38 45160 Quick-Point® Adapterplatte, 150x126x27 mm 34
43400 Quick-Point® 96, 3-Seiten-Pyramide 40 452014 Loser Nutenstein (DIN 6323) zum Ausrichten von Quick-Point® Platten, 20 auf 14 mm 57
44006 Quick-Point® 96, Unterbau, rund, @ 246x60 mm 39 452018 Loser Nutenstein (DIN 6323) zum Ausrichten von Quick-Point® Platten, 20 auf 18 mm 57
44010 Quick-Point® 96, Unterbau, rund, @ 246x100 mm 39 452214 Flacher Nutenstein zum Ausrichten von Quick-Point® Platten 14x22 mm 57
44060 Quick-Point® 96, Unterbau, 192x156x60 mm 38 452218 Flacher Nutenstein zum Ausrichten von Quick-Point® Platten 18x22 mm 57

44085-46  Avanti 77, Backenbreite 46, Linge 102 mm 1o 45252 Quick-Point® Quick-Lock 52 fiir 2-fach Rasterplatte 52 54
44100 Quick-Point® 96, Unterbau, 192x156x100 mm 38 45270 Quick-Point® 52 Aufnahmebolzen, @ 16 mm 50

44120-46 Avanti 77, Backenbreite 46, Lange 130 mm 10 45270-10 Quick-Point® 52 Distanz-Aufnahmebolzen, @16 mm 53

44120-77 Avanti 77, Backenbreite 77, Linge 130 mm m 45215 Quick-Point® 52 Tragerplatte, 96x96x27 mm 52
44120-TG46  Avanti Mittel-Grundbacke 46 + Spindel Lange 135 mm m 45277 Quick-Point® 52 Tragerplatte, 156x156x27 mm 52
44152 Quick-Point® 52 Ausrichtlehre 59 45296 Quick-Point® Quick-Lock 96 fiir 2-fach Rasterplatte 96 54
44152-10 Quick-Point® 52 Ausrichtlehre, zur Leihe 59 45400 Quick-Point® 96 Platte mit Pratzrand, 192x156x27 mm 21

44160-77 Avanti 77, Backenbreite 77, Lange 170 mm 12 45401 Quick-Point” 96 Platte mit Pratzrand, 192x156x27 mm, ohne Bohrungen 21
44196 Quick-Point® 96 Ausrichtlehre 59 45406 Quick-Paint® 96, 5-Achs-Erhdhung, 192x156x60 mm 37

44196-10 Quick-Point® 96 Ausrichtlehre, zur Leihe 59 45407 Quick-Point® 96, 5-Achs-Erhahung, 192x156x100 mm 37

44200-77 Avanti 77, Backenbreite 77, Lange 210 mm 12 45452 Quick-Point® Quick-Lock 52 fiir 4-fach Rasterplatte 52 54

44200-TG77  Avanti Mittel-Grundbacke 77 + Spindel Lénge 215 mm 3 45496 Quick-Point® Quick-Lock 96 fiir 4-fach Rasterplatte 96 54
44205-125 Avanti 125, Backenbreite 125, Lange 210 mm 14 45500 Anzugsschliissel fir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner, AuBensechskant SW 12 91
44251-125 Grundbacken Avanti, Backenbreite 125 96, 115 45501 Anzugsschliissel fiir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner, AuBensechskant SW 15 97

44252 Quick-Point® 52 Messkorper 58 45505 Anzugsschliissel fir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner, Innensechskant SW 5 91,97
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ART.-NR. BEZEICHNUNG SEITE ART.-NR. BEZEICHNUNG SEITE
45508 Steckschliissel-Einsatz mit Sechskant, 3/8", AuBensechskant SW 12 Ell 48125-2522 Glatte Spannbacken, fiir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125, Backenbreite 125 96
45509 Steckschliissel-Einsatz mit Sechskant, 3/8", AuBensechskant SW 15 97 48125-7720 Ersatzbacken fiir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125, Backenbreite 77 96
45570 Quick-Point® 96 Aufnahmebolzen, @ 20 mm 50 48125-7722  Glatte Spannbacken, fiir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125, Backenbreite 77 96

45570-10 Quick-Point® 96 Distanz-Aufnahmebolzen, @ 20 mm 53 £48155-71 Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125, Backenbreite 77, Linge 160 mm 92
45575 Quick-Point® 96 Tragerplatte, 156x156x27 mm 52 48155-125 Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125, Backenbreite 125, Linge 160 mm 94
45577 Quick-Point® 96 Tragerplatte, 192x192x27 mm 52 48155-TG2527  Mittelbacke 125 (27 mm) + Spindel Lénge 164 mm 101
45600 Quick-Point® 52 Rasterplatte, 104x104x27 mm, ohne Bohrungen 16 48160-77 Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 77, Linge 170 mm 88
45621 Quick-Point® 52, 2-fach Rasterplatte, 208x104x27 mm 28,43 48160-TG7717  Mittelbacke 77 (17 mm) + Spindel Lénge 175 mm 100
45640 Quick-Point® 52, 4-fach Rasterplatte, 208x208x27 mm, ohne Bohrungen 29 48160-TG7727  Mittelbacke 77 (27 mm) + Spindel Lange 175 mm 100
45641 Quick-Point® 52, 4-fach Rasterplatte, 208x208<27 mm, mit Bohrungen fiir 63 mm Abstand 29 48200-77 Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 77, Linge 200 mm 88
45642 Ausrichtnuten in 4-fach Rasterplatte 52 setzen nach Kundenwunsch 29 48200-TG7717  Mittelbacke 77 (17 mm) + Spindel Lénge 215 mm 100
45644 Bohrungen in 4-fach Rasterplatte 52 setzen nach Kundenwunsch 29 48200-TG7727  Mittelbacke 77 (27 mm) + Spindel Linge 215 mm 100
45710 Quick-Point® 96 Rasterplatte, 192x192x27 mm, ohne Bohrungen 17 48205-77 Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125, Backenbreite 77, Lange 210 mm 9
45715 Quick-Point® 96 verl. Rasterplatte, 246x192x27 mm, mit Bohrungen fiir 100 mm Abstand 19 48205-125 Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125, Backenbreite 125, Linge 210 mm 94
45716 Quick-Point® 96 verl. Rasterplatte, 246x192x27 mm, ohne Bohrungen 19 48205-TG2527  Mittelbacke 125 (27 mm) + Spindel Lénge 214 mm 101
45720 Quick-Point® 96, 2-fach Rasterplatte, 384x192x27 mm 30 4825164 Set Spindel (Lange 164 mm) + Mittelstiick 125 97
45740 Quick-Point® 96, 4-fach Rasterplatte, 384x384x27 mm, ohne Bohrungen 32 4825214 Set Spindel (Lange 214 mm) + Mittelstiick 125 97
45741 Quick-Point® 96, 4-fach Rasterplatte, 384x384x27 mm, mit Bohrungen fiir 63 mm Abstand 3 4825264 Set Spindel (Lange 264 mm) + Mittelstiick 125 97
45742 Quick-Point® 96, 4-fach Rasterplatte, 384x384x27 mm, mit Bohrungen fiir 100 mm Abstand 33 4825314 Set Spindel (Ldnge 314 mm) + Mittelstiick 125 97
45750 Quick-Point® 52 Rundplatte, @ 116x27 mm 22 4825364 Set Spindel (Lange 364 mm) + Mittelstiick 125 97
45751 Quick-Point® 52 Rundplatte, @ 116x27 mm, ohne Bohrungen 22 48255-125 Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125, Backenbreite 125, Linge 260 mm 94
45763 Quick-Point® 96 Rasterplatte, 192x192x27 mm, mit Bohrungen fiir 63 mm Abstand 18 48255-TG2527  Mittelbacke 125 (27 mm) + Spindel Lange 264 mm 101
45800 Quick-Point® 96 Rundplatte, @ 176x27 mm 24 48305-125 Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125, Backenbreite 125, Linge 310 mm 94
45801 Quick-Point® 96 Rundplatte, @ 176x27 mm, ohne Bohrungen 24 48305-TG2527  Mittelbacke 125 (27 mm) + Spindel Lange 314 mm 101
45803 Quick-Point® 96 Rundplatte, @ 176x27 mm, fiir individuelle Mittenbohrung 27 48355-125 Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125, Backenbreite 125, Lénge 360 mm 94
45820 Quick-Point® 96 Rundplatte, @ 196x27 mm, ohne Bohrungen 25 48355-TG2527  Mittelbacke 125 (27 mm) + Spindel Lénge 364 mm 101
45823 Quick-Point® 96 Rundplatte, @ 196x27 mm, fur individuelle Mittenbohrung 27 4877100 Set Spindel (Lange 100 mm) + Mittelstiick 77 91
45840 Quick-Point® 96 Rundplatte, @ 246x27 mm, ohne Bohrungen 25 4877135 Set Spindel (Lange 135 mm) + Mittelstiick 77 91
45843 Quick-Point® 96 Rundplatte, @ 246x27 mm, fiir individuelle Mittenbohrung 27 4871175 Set Spindel (Lange 175 mm) + Mittelstiick 77 91
45863 Quick-Point® 96 Rundplatte, @ 246x27 mm, mit Bohrungen fiir 63 mm Abstand 18 4877215 Set Spindel (Lange 215 mm) + Mittelstiick 77 91
45890 Quick-Point® 96 Rundplatte, @ 246x27 mm, mit Bohrungen fiir Kreuznut-Tische 25 49010-77 Profilo 77, Lange 102 mm 18
45900 Quick-Point® 52 Rundplatte, @ 15727 mm 23 49040-77 Profilo 77, Linge 130 mm 18
45901 Quick-Point® 52 Rundplatte, @ 157x27 mm, ohne Bohrungen 23 49050-125 Profilo 125, Lénge 160 mm 120
45903 Quick-Point® 52 Rundplatte, @ 157x27 mm, fiir individuelle Mittenbohrung 26 49077 Grundbacken Profilo 77 90,119
45910 Quick-Point® Adapterplatte, rund, @ 157x27 mm 35 49080-77 Profilo 77, Linge 170 mm n8
45962 Quick-Point® 96, 2-fach Rasterplatte, rund, @ 384x27 mm, ohne Bohrungen 30 49080-TG77  Profilo Mittel-Grundbacke 77 + Spindel Lange 175 mm 19
45963 Quick-Point® 96, 2-fach Rasterplatte, rund, @ 384x27 mm, mit Bohrungen fiir 63 mm Abstand 3 49100-125 Profilo 125, Lange 210 mm 120
45964 Quick-Point® 96, 2-fach Rasterplatte, rund, @ 384=27 mm, mit Bohrungen fiir 100 mm Abstand 31 49100-TG125  Profilo Mittel-Grundbacke 125 + Spindel Lange 214 mm 121
45996 Quick-Point® Quick-Lock 96 fiir 2-fach Rasterplatte 96, rund 54 49120-77 Profilo 77, Linge 210 mm 18
46081 Quick-Point® Aluminium-Griff 56 £49120-TG77  Profilo Mittel-Grundbacke 77 + Spindel Lange 215 mm 19
47005 5-Achs-Spanner Montagehilfe 91,97 49125 Grundbacken Profilo 125 96,121
47220 Quick-Point® 52, Doppelaufnahmekorper, 146x76x168 mm 4 49150-125 Profilo 125, Linge 260 mm 120
47520 Quick-Point® 96, Doppelaufnahmekarper, 192x116x247 mm 4 49150-TG125  Profilo Mittel-Grundbacke 125 + Spindel Linge 264 mm 121

48077-4620  Ersatzbacken fiir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 46 90 49200-125 Profilo 125, Lange 310 mm 120
48077-4622  Glatte Spannbacken, fiir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 46 90 49200-TG125  Profilo Mittel-Grundbacke 125 + Spindel Lange 314 mm 121
48077-7720  Ersatzbacken fiir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 77 90 49250-125  Profilo 125, Linge 360 mm 120
48077-7722  Glatte Spannbacken, fiir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 77 90 49250-TG125  Profilo Mittel-Grundbacke 125 + Spindel Lange 364 mm 121

48085-46 Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 46, Lange 102 mm 86 49258 Profilo 125 Aufsatzbacken, Stahl 121

48085-4620  Ersatzbacken fiir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 46 (48085-46) 90 49259 Profilo 125 Aufsatzbacken, Aluminium 121
48085-4622  Glatte Spannbacken, fiir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 46 (48085-46) 90 49778 Profilo 77 Aufsatzbacken, Stahl 19
48085-77 Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 77, Linge 102 mm 88 49779 Profilo 77 Aufsatzbacken, Aluminium 19
48085-7720  Ersatzbacken fiir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 77 (48085-77) 90 65191-04 Passbuchsen zum Ausrichten von Quick-Point® Platten, @ 1212 mm, fiir M 8 57
480857722 Glatte Spannbacken, fiir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 77 (48085-46) 90 65191-05 Passbuchsen zum Ausrichten von Quick-Point® Platten, @ 16x15 mm, fiir M 10 57
48085-TG4617  Mittelbacke 46 (17 mm) + Spindel Lange 100 mm 100 70005 Quick-Tower Universelle Grundplatte, 396x396x27 mm, ohne Bohrbild 41
48085-TG4627  Mittelbacke 46 (27 mm) + Spindel Lange 100 mm 100 70006 Einbringen individueller Bohrungen in Quick-Tower Grundplatte 47
48085-TG7717  Mittelbacke 77 (17 mm) + Spindel Lénge 100 mm 100 70008 Quick-Tower Universelle Grundplatte, 446x446x27 mm, mit Bohrbild 47
48085-TG7727  Mittelbacke 77 (27 mm) + Spindel Linge 100 mm 100 70263 Quick-Point® 52, 3-Seiten-Spannturm 42
48120-46 Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 46, Linge 130 mm 86 70264 Quick-Point® 52, 4-Seiten-Spannturm 43
48120-77 Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 77, Backenbreite 77, Linge 130 mm 88 70650 Quick-Tower Grundkérper, Héhe 668 mm 46
48120-TG4617  Mittelbacke 46 (17 mm) + Spindel Lange 135 mm 100 70850 Quick-Tower Grundkrper, Hohe 860 mm 46
48120-TG4627  Mittelbacke 46 (27 mm) + Spindel Lange 135 mm 100 75600 Quick-Point® 52 Rasterplatte, 104x104x27 mm, mit Bohrungen fiir Quick-Tower 16, 42, 48
48120-TG7717  Mittelbacke 77 (17 mm) + Spindel Lange 135 mm 100 75710 Quick-Point® 96 Rasterplatte, 192x192x27 mm, mit Bohrungen fiir Quick-Tower 17,49
48120-TG7727  Mittelbacke 77 (27 mm) + Spindel Lange 135 mm 100
48125-2520  Ersatzbacken fiir Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125, Backenbreite 125 96

Symbolbeschreibung

Um technische Spezifikationen und die Kompatibilitdt der
Produkte zueinander hervorzuheben und benutzerfreundlich
darzustellen, finden Sie auf den einzelnen Produktseiten
aussagekraftige Bildsymbole:

RastermaR:
Rastermal® des Nullpunktsystems

Bolzengrofe:
Durchmesser der Aufnahmebolzen

@

@

Quick-Lock:

Option des nachriistbaren Schnellverschlusses

SpannergrofRe:
Breite kompatibler Schraubstock

Anzugsmoment:
Maximales Anzugsdrehmoment

Spannkraft:

Spannkraft bei max. Anzugsdrehmoment

Zentriergenauigkeit:
Zentrumstoleranz des Spanners

ﬁu P & W o

Befestigungsbohrungen:
Tischspez. Befestigungsbohrungen und Ausrichtnuten maglich

¥

4> Automationsfahig:
/L Automationsschnittstelle vorhanden

Die nachfolgenden Symbole signalisieren, dass auf der jeweiligen
Seite ein interaktiver Inhalt vorliegt, der tiber die LANG App
abgerufen werden kann:

‘ Video
‘ Bildergalerie

Interaktives Modell
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Sie haben noch keinen
konkreten Ansprechpartner?

Wir sind gerne unter folgendem
Kontakt fiir Sie erreichbar:

+49 7023 9585-0
sales@lang-technik.de
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